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Deutsch

1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen.

E Nicht in den Hausmdill geben.
@ Tipp, Hinweis

2 Sicherheitshinweise

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versaum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Beachten Sie die Betriebsanleitung des Elek-
trowerkzeugs.

3 Seitenanschlag

[1-1] Seitenanschlag
[1-2] Fihrungsstangen
[1-3] Absaughaube

3.1 Frasen mit Seitenanschlag

Fur parallel zur Werkstiickkante verlaufende
Arbeiten kann der Seitenanschlag [2-1] einge-
setzt werden.

» Die beiden Fihrungsstangen [2-7] mit den
beiden Drehkndpfen [2-8] am Seitenan-
schlag festklemmen.

» Die Flihrungsstangen bis zum gewinschten
Maf3 in die Nuten des Frastischs einfihren
und mit den beiden Drehkndpfen [2-3] fest-
klemmen.

Feineinstellung

» Den Drehknopf [2-5] 6ffnen, um mit dem
Stellrad [2-6] eine Feineinstellung vorzu-
nehmen.

Eine Ziffer am Stellrad entspricht Feinein-
stellung.

» Nach erfolgter Feineinstellung den Dreh-
knopf [2-5] schlieflen.

» Beide Flihrungsbacken [2-4] so einstellen,
dass deren Abstand zum Fraser

ca. betragt. Hierzu die beiden Backenfi-
xierungen [2-2] 6ffnen und nach erfolgter
Einstellung wieder schlieflen.

Absaughaube

= Wie in Bild [3] dargestellt, die Absaug-
haube [3-1] von hinten bis zum Einrasten
auf den Seitenanschlag schieben.

» Zum Abziehen der Absaughaube die
Laschen [3-3] leicht anheben.

Am Absaugstutzen [3-2] kann ein Absaug-
schlauch mit Durchmesser 27 mm
oder 36 mm angeschlossen werden.

4 Frastisch fur

Kantenumleimer
[4-1] Absaughaube
[4-2] Frastisch
[4-3]1 Tasteinrichtung mit Tastrolle [4-4]
[4-5]1 Bindigfraser
[4-6] Tastrolle
[4-7] Tasteinrichtung schwenkbar mit

- [4-8] Tastrolle
- [4-9] Tastfeder
- [4-10] Absaughaube

4.1 Kanten bearbeiten mit Tasteinrichtung

Waagrechte Arbeitsstellung [5]1+[6]+[7]

Zum Bindigfrasen von Schmalflachenbeschich-
tungen (Umleimer) sowie Profilfrasen.

Frastisch und Tasteinrichtung montieren [5]

@ Durch Verschieben der Tasteinrich-
tung [5-1]1 in den Langlochern kann diese
optimal auf das Fraswerkzeug eingestellt
werden.

Frastiefe einstellen [6]

» Frastiefe am Frastisch einstellen [6Al.
» Frastiefe Tastrolle [6-1] einstellen [6B].

Kanten bearbeiten [7]

Das Elektrowerkzeug so fihren, dass die Tast-
rolle [7-1]1 am Werkstiick anliegt.

@ Damit die Plattenbeschichtung beim
Kantenfrasen nicht beschadigt wird, ist
der Frastisch um 1,5° geneigt. Fir exakt
rechtwinklige Frasungen ist ein Fras-
tisch mit 0° Neigung als Zubehor erhalt-
lich [7A].



4.2 Kanten bearbeiten mit Tasteinrichtung
schwenkbar

Senkrechte Arbeitsstellung [8]1+[9]1+[10]

Zum Bundigfrasen von Oberflachenbeschich-

tungen sowie Profilfrasen.

- Mit Tastfeder fir gerade und raue Werk-
stiickkanten [10A]

- Mit Tastrolle fir geschwungene Werk-
stiickkanten [10B]

Frastisch und Tasteinrichtung montieren [8]

(i) Durch Verschieben der Tasteinrich-
tung [8-1] in den Langléchern kann diese
optimal auf das Fraswerkzeug eingestellt
werden.

Frastiefe einstellen [9]

» Frastiefe am Frastisch einstellen [9A].
» Frastiefe Tastrolle bzw. Tastfeder [9-1] an
der Tasteinrichtung einstellen [9B].

Kanten bearbeiten [10]

» Das Elektrowerkzeug mit gleichmafligem
Vorschub am Werkstick entlangfihren.
Frastisch und die Tastrolle bzw. Tastfeder
mussen stets am Werkstick anliegen.

4.3 Arbeitsstellung senkrecht auf
waagerecht wechseln [11]

Fur einen schnellen Wechsel der Arbeitspo-
sition den Frastisch und die Tasteinrichtung
umbauen.

» Frastisch fir Kantenumleimer in senk-
rechter Position montieren.
» Tasteinrichtung schwenken.

5 Zubehor

Die Bestellnummern fur Zubehor und Werk-
zeuge finden Sie unter www.festool.de.

6 Umwelt

Zubehor nicht in den Hausmiill

werfen! Zubehor und Verpackungen

einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufuhren. Geltende nationale Vorschriften
beachten.

Informationen zur REACH: www.festool.de/
reach
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English

1 Symbols

AN
©

Warning of general danger

Read the operating manual and safety

warnings.
UK UKCA marking: Confirms the
CA  conformity of the product with UK

regulations.

Do not dispose of it with domestic
waste.

®

2 Safety warnings

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
Observe the operating manual of the power
tool.

Tip or advice

3 Parallel side fence

[1-1] Parallel side fence
[1-2] Guide rods
[1-3] Extraction hood

3.1 Routing with a parallel side fence

For work running parallel to the workpiece
edge, the parallel side fence [2-1] can be used.

» Clamp the two guide rods [2-7] to the
parallel side fence using the two rotary
knobs [2-8].

» Insert the guide rods into the grooves of
the router table to the required extent
and clamp them using the two rotary
knobs [2-3].

Fine adjustment

= Open the rotary knob [2-5] to perform fine
adjustment using the adjusting wheel [2-6].

Each number on the adjusting wheel is
equal to fine adjustment of .

» Close the rotary knob [2-5] after
performing fine adjustment.
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= Set the two guidance jaws [2-4] so that they
are approx. mm from the cutter. To do so,
open the two jaw fasteners [2-2] and close
them after making an adjustment.

Dust extraction attachment

= As shown in figure [3], push the dust
extraction attachment [3-1] from behind
until it engages on the parallel side fence.

= To remove the dust extraction attachment,
slightly lift the tabs [3-3].

An extractor hose with a diameter
of 27 mm or 36 mm can be connected to
the extractor connector [3-2].

4 Router table for edge veneer

[4-11 Extraction hood

[4-2] Router table

[4-3] Sensor with feeler roller [4-4]
[4-5] Edge trimming cutter

[4-6] Feeler roller

[4-7]1 Swivel-mounted sensor with

- [4-8] Feeler roller
- [4-9] Contact spring
- [4-10] Extraction hood

4.1 Routing edges with a sensor

Horizontal working position [5]+[6]+[7]

For flush trimming thin surface coatings (edge
veneer) and profile routing.

Fitting the router table and sensor [5]

The sensor [6-1] can be optimally adjusted
to the routing tool by moving it in the
slotted holes.

Setting the routing depth [6]

» Set the routing depth on the router
table [6Al.

» Set the routing depth of the feeler
roller [6-1] [6B].

Routing edges [7]

Guide the power tool in such a way that the
feeler roller [7-1] is flush with the workpiece.

@ So that the panel coating is not damaged
when edge routing, the router table is
inclined by 1.5°. For exactly right-angled
milling grooves, a router table with
0° inclination is available as an acces-
sory [7Al



4.2 Routing edges with a swivel-mounted
sensor

Vertical working position [8]1+[91+[10]

For flush trimming surface coatings and profile

routing.

- With contact spring for straight and rough
workpiece edges [10A]

- With feeler roller for curved workpiece
edges [10B]

Fitting the router table and sensor [8]

The sensor [8-1] can be optimally adjusted
to the routing tool by moving it in the
slotted holes.

Setting the routing depth [9]

» Set the routing depth on the router
table [9Al.

» Set the routing depth of the feeler roller or
contact spring [9-1] on the sensor [9B].

Routing edges [10]

» Guide the power tool along the workpiece
at an even feed rate. The router table and
feeler roller or contact spring must always
be flush with the workpiece.

4.3 Changing the working position from
vertical to horizontal [11]

Convert the router table and the sensor for a
quick change of working position.

» Install the router table for edge veneerin a
vertical position.
» Swivel the sensor.

5 Accessories

You can find the PO numbers for accessories
and tools under

[ Environment

Do not dispose of accessories in

the household waste. Recycle accesso-

ries and packaging. Observe applicable
national regulations.

Information on REACH:

7 General information
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Lire la notice d'utilisation et les consi-
gnes de sécurité.

Ne pas jeter avec les ordures ména-
geres.

O AP

Conseil, information

2 Consignes de sécurité

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les
consulter ultérieurement.

Respectez la notice d'utilisation de l'outil élec-
troportatif.

3 Buteée laterale

[1-1] Butée latérale
[1-2] Barres de guidage
[1-3] Capot d'aspiration

3.1 Fraisage avec butée latérale

Pour travailler en parallele au chant de la
piece, il est possible d'installer la butée laté-
rale [2-1].

= Bloquer les deux barres de guidage [2-7]
sur la butée latérale avec les deux boutons
rotatifs [2-8].

» Introduire les barres de guidage dans les
rainures de la table de fraisage jusqu’a la
cote souhaitée puis les bloquer avec les
deux boutons rotatifs [2-3].

Réglage micrométrique

= Desserrer le bouton rotatif [2-5] pour
procéder au réglage micrométrique avec la
molette [2-6].

Chaque chiffre sur la molette correspond
a 0,17 mm de réglage micrométrique.

» Une fois le réglage micrométrique terminé,
serrer le bouton rotatif [2-5].
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= Régler les deux joues de guidage [2-4]
pour les placer a env. 5 mm de la fraise.
Pour cela, desserrer les deux fixations des
joues [2-2] puis les resserrer une fois le
réglage terminé.

Capot d'aspiration

» En procédant comme le montre la
figure [3], enfoncer le capot d'aspira-
tion [3-1] par l'arriére sur la butée latérale
jusqu'a ce qu'il soit verrouillé.

» Pour retirer le capot d'aspiration, soulever
légerement les ergots [3-3].

Le raccord d’aspiration [3-2] permet
de raccorder un tuyau d’aspiration d'un
diameétre de 27 mm ou 36 mm.

4 Table de fraisage pour
couvre-chants

[4-1]
[4-2]
[4-3]

Capot d'aspiration
Table de fraisage

Dispositif de palpage avec galet
palpeur [4-4]

[4-5]
[4-6]
[4-7]

Fraise a affleurer
Galet palpeur

Dispositif de palpage orientable avec
- [4-8] Galet palpeur

- [4-9] Ressort palpeur

- [4-10] Capot d'aspiration

4.1 Travail des chants avec le dispositif de
palpage

Position de travail a U'horizontale [61+[61+[71

Pour l'affleurage de revétement de surfaces
étroites (couvre-chants) ainsi que pour le profi-
lage.

Montage de la table de fraisage et du dispositif
de palpage [5]

@ En déplacant le dispositif de palpage [5-1]

dans les trous oblongs, il est possible de
'adapter de maniere optimale a la fraise.

Réglage de la profondeur de fraisage [6]

= Régler la profondeur de fraisage sur la
table de fraisage [6Al.

» Régler la profondeur de fraisage du galet
palpeur [6-1] [6B].



Travail des chants [7]

Déplacer l'outil électroportatif de maniere a
mettre le galet palpeur [7-1] en contact avec
la piece.

@ Pour ne pas endommager le revétement
des panneaux lors de l'affleurage, la table
de fraisage est inclinée de 1,5°. Une table
de fraisage a 0° d'inclinaison est dispo-
nible comme accessoire [7A] pour le frai-
sage précis en angle droit.

4.2 Travail des chants avec dispositif de
palpage orientable

Position de travail a la verticale [81+[91+[10]

Pour l'affleurage de revétement de surfaces

ainsi que pour le profilage.

- Avecressort palpeur pour les chants droits
et rugueux [10A]

- Avec galet palpeur pour les chants
courbes [10B]

Montage de la table de fraisage et du dispositif
de palpage [8]

(i) Endéplacant le dispositif de palpage [8-1]
dans les trous oblongs, il est possible de
'adapter de maniere optimale a la fraise.

Réglage de la profondeur de fraisage [9]

» Régler la profondeur de fraisage sur la
table de fraisage [9Al

» Régler la profondeur de fraisage du galet
palpeur/ressort palpeur [9-1] sur le dispo-
sitif de palpage [9BI.

Travail des chants [10]

» Déplacer l'outil électroportatif le long de la
piece en veillant a conserver une avance
réguliere. La table de fraisage et le galet
palpeur/le ressort palpeur doivent toujours
étre en contact avec la piéce.

4.3 Changer de position de travail
pour passer de la verticale a
l'horizontale [11]

Pour un changement de position de travail
rapide, adapter la table de fraisage et le dispo-
sitif de palpage.

» Monter la table de fraisage pour couvre-
chants en position verticale.
» Pivoter le dispositif de palpage.

5 Accessoires

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils sur

Francais

6 Environnement

Ne pas jeter les accessoires dans les

ordures ménageres ! Veiller a un recy-

clage écologique des accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.

Informations a propos de REACH :
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Espanol

1 Simbolos

& Aviso de peligro general

Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

E No depositar en la basura doméstica.

@ Consejo, indicacion

2 Indicaciones de seguridad

ADVERTENCIA! Leer todas las indica-
ciones de seguridad y instrucciones.
Sino se cumplen debidamente las indica-
ciones de seguridad y las instrucciones, pueden
producirse descargas eléctricas, quemaduras o
lesiones graves.
Guardar todas las indicaciones de seguridad
e instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.
Consulte el manual de instrucciones de la
herramienta eléctrica.

3 Tope lateral

[1-1] Tope lateral
[1-2] Barras de guia
[1-3] Caperuza de aspiracion

3.1 Fresado con tope lateral

Para realizar trabajos en paralelo al canto de
la pieza de trabajo, puede utilizarse el tope
lateral [2-1].

= Fijar ambas barras guia [2-7] con ambos
botones giratorios [2-8] en el tope lateral.

» Introducir las barras guia en las ranuras de
la base de fresar hasta la medida deseaday
fijarlas con los dos botones giratorios [2-3].

Ajuste fino

= Abrir el botdn giratorio [2-5] para realizar
un ajuste fino con la rueda de ajuste [2-6].

Un digito de la rueda de ajuste corres-
ponde 0,1 mm al ajuste fino.

» Una vez realizado el ajuste fino, el boton
giratorio [2-5] puede cerrarse.

= Ajustar ambas mordazas de guia [2-4] de
manera que su distancia frente a la fresa
sea de aprox. 5 mm. Para ello, abrir ambas
fijaciones de las mordazas [2-2] y volver
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a cerrarlas después de haber realizado el
ajuste.

Caperuza de aspiracion

= Talycomo se muestra en la figura [3],
empujar la caperuza de aspiracion [3-1]
desde detras hasta que encaje en el tope
lateral.

» Para retirar la caperuza de aspiracion,
levante ligeramente las lengiietas [3-3].

(i) Alos racores de aspiracion [3-2] puede
conectarse un tubo flexible de aspiracidn
con un diametro de 27 mm o 36 mm.

4L Base de fresar para
cubrecantos

[4-1]
[4-2]
[4-3]

Caperuza de aspiracion
Base de fresar

Dispositivo palpador con rodillo
palpador [4-4]

[4-5] Fresa de enrasado
[4-6]

[4-7]

Rodillo palpador

Dispositivo palpador giratorio con
- [4-8] Rodillo palpador
- [4-9]1 Resorte palpador
- [4-10] Caperuza de aspiracion

4.1 Procesado de los cantos con el
dispositivo palpador

Posicion de trabajo horizontal [51+[6]+[7]
Para el fresado enrasado de revestimientos de

superficies estrechas (perfiles de encolado) y
para fresar perfiles.

Montaje de la base de fresar y del dispositivo
palpador [5]

Ajustar de forma optima la fresa moviendo
el dispositivo palpador [5-1] en los orifi-
cios oblongos.

Ajuste de la profundidad de fresado [6]

» Ajustar la profundidad de fresado en la base
de fresar [6Al.

» Ajustar la profundidad de fresado del rodillo
palpador [6-1] [6Bl.

Mecanizado de cantos [7]

Guiar la herramienta eléctrica de tal forma que
el rodillo palpador [7-1] entre en contacto con
la pieza de trabajo.



@ Para que no se dane el revestimiento del
tablero al fresar cantos, la base de fresar
estd inclinada 1,5°. Para fresados exacta-
mente rectangulares hay disponible como
accesorio una base de fresar con inclina-
cion de 0° [7A].

4.2 Procesado de los cantos con el
dispositivo palpador giratorio

Posicion de trabajo vertical [8]1+[9]+[10]

Para el fresado enrasado de revestimientos de

superficies y para fresar perfiles.

- Con resorte palpador para cantos de la
pieza de trabajo rectos y rugosos [10A]

- Con rodillo palpador para cantos de la
pieza de trabajo curvos [10B]

Montaje de la base de fresar y del dispositivo
palpador [8]

Ajustar de forma optima la fresa moviendo
el dispositivo palpador [8-1] en los orifi-
cios oblongos.

Ajuste de la profundidad de fresado [9]

» Ajustar la profundidad de fresado en la base
de fresar [9Al.

» Ajustar la profundidad de fresado del rodillo
palpador o del resorte palpador [9-1] en el
dispositivo palpador [9B].

Mecanizado de cantos [10]

» Guiar la herramienta eléctrica a lo largo de
la pieza de trabajo con un avance uniforme.
La base de fresary el rodillo palpador o
el resorte palpador deben estar siempre en
contacto con la pieza de trabajo.

4.3 Cambio de la posicion de trabajo de
vertical a horizontal [11]

Convertir la base de fresary el dispositivo
palpador para cambiar rapidamente la posicién
de trabajo.

» Montar la base de fresar para el cubre-
cantos en posicidn vertical.
» Inclinar el dispositivo palpador.

5 Accesorios

Encontrara los niumeros de pedido relativos
a los accesorios y las herramientas en

Espanol

6 Medio ambiente

No desechar los accesorios en la

basura domeéstica. Reciclar los acceso-

rios y los embalajes de forma respe-
tuosa con el medio ambiente. Respetar las
disposiciones nacionales vigentes.

Informacion sobre REACH:
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Bwnrapcku

1 CuMmBoONM

MpenynpexaeHue 3a obia onacHocT

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3@ eKchoa-
Taums, ykasaHusaTa 3a besonacHocT.

Ila He ce n3xeBbpnsa kaTo butoB
oTnagbk.

CbBeT, ykasaHue

SR I

MpaBuna 3a TexHMKaTa Ha
6e3onacHocT

BHUMAHMUE! MNpoyeTeTe BCUUKMU

MHCTPYKL MM M YKa3aHUA 3a besonac-
HocT.[lponycku npu cnasBaHeTo Ha MHCTPYK-
LUnmnTe 33 6€30MacHOCT 1 yKa3aHuaTa MoraT o
[0BeAaT A0 TOKOB yaap, noxap u/vmam Texkm
HapaHsaBaHUS.
CbxpaHsiBalTe BCUYKU YKa3aHUSA U UHCTPYKLIUK
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXXe B 6baeLwa
NpU HY)KAAQ Aa ce KOHCynTupare ¢ TaX.
CvbniogaBainTe MHCTPYKLMATA 3a eKcnJoa-
Tauusa Ha eneKTpuyecKaTa MalluMHa.

3 CrtpaHuyeH ynop

[1-1]1 CrpaHunyeH ynop
[1-2] Bogewwm waHrm
[1-3] T[pucnocobneHne 3a u3cMykBaHe

3.1 ®pesoBaHe CbC CTPAHUYEH ynop

3a napanenHu Ha pvba Ha obpaboTBaemusa
LeTann LerHOCTM MoXe [la Ce M3M0J3Ba LONbI-
HUTENHO JOCTaBAHMAT cTpaHuueH ynop [2-11.

» [leete Bogewm wanrn [2-7] ce 3aTtaraT ¢
nseTe BbpTALWM ce konueTa [2-8] Bbpxy
CTPaHUYHUS yrop.

» BkapauTe Bogelm WwaHrn go xenaHus
pa3Mep B KaHanuTe Ha ppe3oBaTta Maca
M 3aTerHeTe c [BeTe BbPTALLM Ce
konueta [2-3].

®uHo perynupaHe

= OTtsopeTe BbpTALLOTO ce Konye [2-5], 3a
[a U3BbpLUNTE dMHA HACTPOMKa C perynupa-
woTo koneno [2-6].

(i) EnHa undpa BbpXy perynupaioro koseno
otroBaps Ha 0,1 MM duHa HacTpomka.
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» CnepycnewHa ¢unHa HacTponka 3aTBopeTe
BbPTALLOTO ce Konye [2-5].

= HacTpoiite gBeTe cTpaHmum 3a BoaeHe [2-4]
Taka, Ye pas3CcTOTHMETO MeXy TAX U
dpe3epa pa e ok. 5 MM. 3a uenTa oTBOpETE
nseTe GpuUKcupaHna Ha ctpaHuuute [2-2]
W cnep ycrnewHa HacTpoKrKa rv 3atsopeTe
OTHOBO.

npucnocobneHune 3a UscMykBaHe

» KakTo e nokasaHo Ha nsobpaxexueto [3],
n3bytanTte npucnocobneHneTo 3a acnu-
paumsa [3-1] o13ag no pmkcmpaHe Bbpxy
CTPaHWYHUA ynop.

» 3a u3TernaHe Ha npucnocobneHneTo
3a acnupaums neko NoBAUrHeTe esunye-
TaTa [3-3].

(i) Kemacnupaumornns wyuep [3-2] moxe
[,a Ce CBbpXKe acnvpaunoHeH Mapkyy C
ovameTtbp 27 MM unu 36 MM.

4 Maca 3a ppe3oBaHe 3a
obnenBaHe Ha pbboBe

[4-1]
[4-2]
[4-3]

[MpucnocobneHne 3a N3CMyKBaHe
Maca 3a ¢pe3oBaHe

CbopbXXeHWe 3a gonvpaHe ¢ JONMpHa
ponka [4-4]

[4-5] ToppaBHsiBaw dpesep
[4-6]

[4-7]

Ponka

ChopbxeHue 3a JoNMpaHe Hak/IOHAEMO

c

- [4-8] Posnka

- [4-9]1 KonTakTHa npyxuHa

- [4-10] MpucnocobneHue 3a N3cMyk-
BaHe

4.1 O6paborBaHe Ha pbboBe cbC
CbOpPBIXKEHUETO 3a fonupaHe

XopusoHTanHo paboTHo noJo-

xeHue [5]+[6]1+[7]

3a noppaBHaBaLL0 dpe3oBaHe Ha MOKPUTMS Ha
TbHKM MOBbPXHOCTY (3aneneHn kaHToBe) 1 3a
npodunHo ppe3oBaHe.

MoHTupaHe Ha MacaTa 3a ¢ppe3oBaHe U CbOpPb-
)KeHueTo 3a ponupaHe [5]

(i) Ypes amecTsaHe Ha CbOPBXKEHMETO 33
nonupaHe [5-1] B HapgnbXHUTE 0TBOPU
TO MOXe Aia Ce HaCTPou ONTMMaIHO L0
MHCTpyMeHTa 3a dppesoBaHe.



HacTtpoiika Ha abn6ounHaTa Ha ppe3oBaHe [6]

» Hactpoute gbnbounHaTa Ha dpe3oBaHe
BbpXy MacaTa 3a ¢ppesobaHe [6A].

» HacTtpounTe gbnboymHaTa Ha dpe3oBaHe Ha
nonupHata posnka [6-1]1 [6B].

O6paboTka Ha KaHToBe [7]

EnekTpnyeckarta MallnHa fa ce Boau Taka, ye
nonupHaTa posika [7-1] na nara Bbpxy obpabo-
TBaeMusa getann.

@ 3a pa He ce NoBpeayn NOKPUTMETO Ha
nnoymTe nNpu Gpe3oBaHeTo Ha KaHTOBeETE,
MacaTa 3a ¢pe3oBaHe e Hak/IoOHeHa Ha
1,5°. 3a npeum3Ho NepneHAUKYASpPHO
dpe3oBaHe MoxeTe fa 3aKynuTe KaTo
LONbJ/IHUTENEH akcecoap Maca 3a ¢ppeso-
BaHe c HaksioH o1 0° [7Al.

4.2 O6paboTBaHe Ha pbboBe cbC
CbOPB)XEHUEeTO 3a AoNMnpaHe

BepTukanHo pabotHo nonoxxeHue [8]+[91+[10]

3a noppasHaBallo dbpe3oBaHe Ha NOBbPX-

HOCTHM MOKPUTUS 1 33 NpodunnHO ppe3oBaHe.

- C KOHTaKTHa npy>u1Ha 3a npasu v rpybu
pbbose Ha geTaina [10A]

- C ponupHa posika 3a U3BMTM pbboBe Ha
netarina [10B]

MoHTUpaHe Ha MacaTa 3a ppe3oBaHe U CbOpPb-
)XeHueTo 3a gonupaHe [8]

(i) Ypes amecTBaHe Ha CbOPBXKEHMETO 33
nonvpaHe [8-1] B HaponbXHUTE 0TBOPU
TO MOXe i@ Ce HaCTpou ONTMMAJHO L0
MHCTpyMeHTa 3a ¢ppesoBaHe.

HacTpoitka Ha gbn6ounHaTa Ha ¢ppe3oBaHe [9]

» HacTtponTe gbnbounHaTa Ha dpe3oBaHe
BbpXy MacaTa 3a ¢ppesosaHe [9A].

» Hactpoute gbnboynHaTa Ha dpe3oBaHe
Ha fonupHaTa poJika, pecn. KOHTaKTHaTa
npy>xxuHa [9-1] Bbpxy cbopbkeHueTo 3a
nonupanxe [9B].

06paboTka Ha kaHToBe [10]

» BopeTe enekTpnyeckns MHCTPYMEHT C
pPaBHOMEpPHO NogaBaHe Mo NPoAbiAXEHNE Ha
obpaboTrBaemuna getann. Macata 3a ¢ppeso-
BaHe W JonNupHaTa posika pecn. KOHTaKT-
HaTa npy>uHa TpsbBa BMHarM ga ca nabTHO
npunerHatn keM obpaboTBaemua getann.

4.3 CMeHeTe paboTHOTO noso)keHue ot
BePTUKAJIHO Ha Xopu3oHTanHo [11]

3a bbp3a cMAHa Ha paboTHaTa No3nums npomMe-
HeTe MACTOTO Ha ¢dpe3oBaTa Meca U CbopbXe-
HWeTo 3a AonupaHxe.

Bbnrapcku

» MoHTunpante ppesoBata Maca 3a obnensaHe
Ha pbboBe BbB BepTUKaiHa MO3MLMS.
» 3aBbpTeTe CbOPLXEHUETO 3a foNNpaHe.

5 MpuHagneXXHocTH

KaTanoxHute HOMepa Ha NpMHaone>xXHo-
CTUTE N UHCTPYMEHTUTE L€ HAMepUuTe Ha

6 OkonHacpepa

He n3xsbpnsainte npuHagneXXHocT1 B

AoMakuHckua 6oknyk! MNpuHagnexHocTn

n KOHCyMaTuBu TpsabBa fa bbaat
pa3fesiHo U3XBbPJISHU C MUCH 3@ OKOJIHATa
cpena. CnasanTe BanuaHWUTE HaLMOHANHK
pasnopenbwu.

UHdopmauumsa 3a REACH:
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Cesky

1 Symboly

& Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si navod k obsluze, bezpec-
nostni pokyny.

E Nevyhazujte do domovniho odpadu.

@ Rada, upozornéni

2 Bezpecnostni pokyny

VYSTRAHA! Prectéte si vSechny bezpec-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZo-
vani bezpeénostnich pokyn( a instrukci maze
zpUsobit Uraz elektrickym proudem, pozar a/
nebo tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.
Dodrzujte navod k obsluze elektrického
naradi.

3 Bocnidoraz

[1-1] Bocni doraz
[1-2] Vodici tyce
[1-3] Kryt odsavani

3.1 Frézovani s bocnim dorazem

Pro obrabéni rovnobézné s hranou obrobku lze
pouZivat bo¢ni doraz [2-1].

= 0bé vodici tye [2-7] se dvéma otoénymi
knofliky [2-8] upevnéte k bo¢nimu dorazu.

» Vodici tyCe zasunte na pozadovany rozmeér
do drazek stolu frézky a upevnéte obéma
otocnymi knofliky [2-3].

Jemné nastaveni

= Povolte otocny knoflik [2-5] a ovladacim
koleckem [2-6] provedte jemné nastaveni.

@ Jedna Cislice na ovladacim kolecku odpo-
vida jemnému nastaveni 0,1 mm .

» Po Uspésném jemném nastaveni otocny
knoflik [2-5] utahnéte.

» Obé vodici Celisti [2-4] nastavte tak, aby
jejich vzdalenost od frézy byla cca 5 mm
mm. K tomu povolte obé upevnéni vodicich
Celisti [2-2] a po provedeném nastaveni je
opét utahnéte.
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Kryt odsavani

= Kryt odsavani [3-1] posunte podle
obrazku [3] zezadu na bo¢ni doraz, az
zaskodi.

» Pro stazeni krytu odsavani lehce nazdvih-
néte spony [3-3].

K odsavacimu hrdlu [3-2] (ze pripojit odsa-
vaci hadici o prdméru 27 mm nebo 36 mm.

4  Stul frézky pro naklizky

[4-1] Kryt odsavani
[4-2] Stal frézky

[4-3] Vodici dotykové zarizeni s vodicim
dotykovym valeckem [4-4]

[4-5] Licovacifréza
[4-6] Vodici dotykovy valecek
[4-7] Otocné vodici dotykové zarizeni s
- [4-8] vodicim dotykovym valeckem

- [4-91 vodici dotykovou pruZinou
- [4-10] krytem odsavani

4.1 Obrabeéni hran s vodicim dotykovym
zarizenim

Vodorovna pracovni poloha [5] + [6] + [7]
Pro zarovnavaci frézovani uzkych ploch

u povrchové Upravy (naklizkd) a frézovani
profild.

Montaz stolu frézky a vodiciho dotykového
zarizeni [5]

(i) Posunutim vodiciho dotykového zafi-
zeni [5-11 v podlouhlych otvorech ho
lze optimalné nastavit podle frézovaciho
nastroje.

Nastaveni hloubky frézovani [6]

» Nastavte hloubku frézovani na stole
frézky [6A].

= Nastavte hloubku frézovani vodiciho dotyko-
vého valecku [6-1] [6B].

Obrabéni hran [7]

Vedte elektrické naradi tak, aby vodici dotykovy
valecek [7-1] doléhal k obrobku.

@ Aby se pri frézovani hran neposkodila
povrchova Uprava desky, je stal frézky
naklonény v thlu 1,5°. Pro frézovani
presné v pravém uhlu lze jako prislu-
Senstvi zakoupit stdl frézky se sklonem
0° [7A].



4.2 Obrabéni hran s otocnym vodicim
dotykovym zarizenim

Svisla pracovni poloha [8] + [9] + [10]

Pro zarovnavaci frézovani povrchové Upravy

a frézovani profild.

- Svodici dotykovou pruzinou pro rovné
a drsné hrany obrobku [10A]

- Svodicim dotykovym valeckem pro
zaoblené hrany obrobku [10B]

Montaz stolu frézky a vodiciho dotykového
zarizeni [8]

Posunutim vodiciho dotykového zari-
zeni [8-1]1 v podlouhlych otvorech ho

lze optimalné nastavit podle frézovaciho
nastroje.

Nastaveni hloubky frézovani [9]

= Nastavte hloubku frézovani na stole
frézky [9A].

» Nastavte hloubku frézovani vodiciho doty-
kového valecku resp. vodici dotykové
pruziny [9-1] na vodicim dotykovém zafi-
zeni [9B].

Obrabéni hran [10]

= Vedte elektrické naradi se stejnomérnym
posuvem podél obrobku. Stal frézky a vodici
dotykovy valecek resp. vodici dotykova
pruzina musi neustale doléhat k obrobku.

4.3 Zména pracovni polohy ze svislé na
vodorovnou [11]

Pro zménu pracovni polohy prestavte stl
frézky a dotykové vodici zarizeni.

= Namontujte stdl frézky pro naklizky do
svislé polohy.
» Otocte vodici dotykové zarizeni.

5 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi najdete
na www.festool.cz.

6  Zivotni prostredi

Prislusenstvi nevyhazujte do domov-

niho odpadu! Prislusenstvi a obaly

odevzdejte k ekologické recyklaci.
Dodrzujte platné vnitrostatni predpisy.
Informace k REACH: www.festool.cz/reach

Cesky
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Dansk

1 Symboler

Advarsel om generel fare

Laes sikkerhedsanvisningerne i brugs-
anvisningen.

Ma ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald.

O AP

Tip, Bemaerk

2 Sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL! Laes alle sikkerhedsanvis-
ninger og vejledninger. Overholdes
sikkerhedsanvisningerne og vejledningerne
ikke, er der risiko for elektrisk stgd, brand og/
eller alvorlige kveaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Folg brugsanvisningen til el-vaerktgjet.

3 Sideanslag

[1-1] Sideanslag
[1-2] Foringsstaenger
[1-3] Udsugningskappe

3.1 Fraesning med sideanslag

Til arbejde, der forlgber parallelt med emne-
kanten, kan sideanslaget [2-1] anvendes.

= Klem de to fgringssteenger [2-7] fast pa
sideanslaget med de to drejeknapper [2-8].

» For fgringsstaengerne ind i noterne i fraese-
bordet til det snskede mal, og klem dem
fast med de to drejeknapper [2-31.

Finindstilling

~ Abn drejeknappen [2-5] for at foretage
finindstilling med indstillingshjulet [2-6].

Et tal pa indstillingshjulet svarer til
0,1 mm finindstilling.

= Drejeknappen [2-5] strammes igen, efter at
finindstilling er foretaget.

= Indstil de to feringsbakker [2-4] sadan, at
deres afstand til fraeseren er ca. 5 mm.
Til dette formal skal de to kaebefikse-
ringer [2-2] lgsnes og strammes igen, nar
indstillingen er foretaget.
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Udsugningskappe

» Skub, som vist pa fig. [3], udsugnings-
kappen [3-1] pa bagfra, indtil den gar i
indgreb pa sideanslaget.

= Loft lidt op i laskerne [3-3] for at traekke
udsugningskappen af.

(i) Paudsugningsstudsen [3-2] kan der
tilsluttes en udsugningsslange med
diameteren 27 mm eller 36 mm.

4 Fraesebord til palimede
kanter

[4-1]
[4-2]
[4-3]
[4-5]
[4-6]
[4-7]

Udsugningskappe

Fraesebord

Anslagsudstyr med anslagsrulle [4-4]
Kantfreeser

Anslagsrulle

Drejeligt anslagsudstyr med
- [4-8] Anslagsrulle

- [4-9] Anslagsfjeder

- [4-10] Udsugningskappe

4.1 Bearbejdning af kanter med
anslagsudstyr

Vandret arbejdsstilling [51+[6]1+[7]

Til niveaufraesning af laminerede lister (kanter)
og til profilfraesning.

Montering af fraeesebord og anslagsudstyr [5]

Ved at forskyde anslagsudstyret [5-1] i
langhullerne kan dette indstilles optimalt
til fraesevaerktgjet.

Indstilling af fraesedybden [6]

= Indstil fraesedybden pa fraesebordet [6Al.
= Indstil freesedybden anslagsrulle [6-1] [6B].

Kantbearbejdning [7]

For el-veaerktgjet, sa anslagsrullen [7-1] ligger
an mod arbejdsemnet.

@ For at undga at beskadige pladebelaeg-
ningen ved kantfrasning haelder fraese-
bordet 1,5°. Som tilbehgr fas et freese-
bord med 0° haeldning, der ggr det
muligt at udfgre praecist retvinklede fraes-
ninger [7Al.



4.2 Kantbearbejdning med drejeligt
anslagsudstyr

Lodret arbejdsstilling [8]1+[9]1+[10]

Til niveaufraesning af overfladebelaegninger og

til profilfraesning.

- Med anslagsfjeder til lige og ru emne-
kanter [10A]

- Med anslagsrulle til svungne emne-
kanter [10B]

Montering af fraesebord og anslagsudstyr [8]

Ved at forskyde anslagsudstyret [8-11 i
langhullerne kan dette indstilles optimalt
til fraeseveaerktgjet.

Indstilling af fraesedybden [9]

= Indstil fraesedybden pa freesebordet [9A]

» Indstil fraesedybden hhv. anslagsrulle
eller anslagsfjeder [9-1] pa anslagsud-
styret [9B].

Kantbearbejdning [10]

» For el-vaerktgjet langs med emnet i en jeevn
bevaegelse. Frasebordet og hhv. anslags-
rullen eller anslagsfjederen skal hele tiden
ligge an mod emnet.

4.3  Skift af arbejdsposition fra lodret til
vandret [11]

Arbejdspositionen skiftes hurtigt ved at flytte
fraesebordet og anslagsudstyret.

= Monter freesebordet til palimede kanter i
lodret position.
» Drej anslagsudstyret.

5 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og maskiner
finder du pa

6 Miljo
Tilbehgr ma ikke bortskaffes
E med almindeligt husholdningsaffald!
Tilbehgr og emballage skal bort-
skaffes miljgmaessigt korrekt pa en
kommunal genbrugsstation. Gaeldende natio-
nale forskrifter skal overholdes.
Informationer om REACH:

Dansk
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eAMNVIKG

1 XuuBoAa

[poewdonoinon ano yeviko Kivouvo

AwaBaoTe 11G unodeifelg aopaleiag oTLg
odnyieg AetToupylag.

Mnv NETATE TN CUCKEUN OTA OLKLOKG
anoppippara.

OO

LupBouAn, unodelgn

2 Ynooeifelg acpaAeiag

Mpogwdonoinon! AtaBaoTte OAEG TG
unodei€elg aopaleiag Kat 1L 06nyieg.OL
napaAelyelg Kata Tnv Tnpnon Twv unodei§ewy
ac@aleiag kat Twv 0dnyLwyv, pnopouv va npoka-
Aéoouv nAekTponAn€ia, nupkayld katy/n coBa-
poUG TPAUMATLOYOUG.
QuAayete 0Aeg TIG unodeifelg aocpaleiag Kat
odnyieg yra HEAAOVTIKNA XpAoN.
Mpooé€Te TIG 00Nyieg AetToupyiag TOU NAEK-
TPLKOU gpyaleiou.

3 [Aeuplkog avaocToAEag

[1-1]1  NAeupkdg avaoToAéag
[1-2] PaBoot odnyoi
[1-31 TpogulakTnpag avappopnong

3.1 Opezaplopa pe NAEUPLKO avaoToAEa

['\a epyacieg napaGAANAa Pe TNV KUN TOU
€ENeEEPYAZOUEVOU KOPPATLOU UMOPEL VA XPNOLUO-
nownBetl o cupnapadldopPEVOG MAEUPLKOG avaOTO-
Aéag [2-1].

» 2@i€te oTaBepa TG dUO paBdoug
odnyoucg [2-7] pe 1a 0o neploTpopika
koupnta [2-8] otov nAeupikd avaoToAéa.

» [lepaoTe peoa ota aulakia Tng NAAKag
ppezapiopartog TIg paBdoug odnyoug HEXPL TO
emBupnTo onpeio kat o@iETe TEC PeE Ta OUO
neploTpoPka koupnua [2-31.

Awata&n akptBoug puBuiong

= Avoi€rte 10 neplotpoPikd kKoupni [2-5],
yla va NpaypatonotnoeTe PE Tov OLOKO
puBpiong [2-6] pa akptBn pUBuon.

@ ‘Eva yn@io oTov dioko puBuLONG avTLOTOLXEL
oe 0,7 mm akptBoug puBpiong.

» MeTa Tnv oAokAnpwaon Tng akpLBoug
puBulong kAeioTe Eava 10 NEPLOTPOPLKO
kouunti [2-5].
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» PuBuiorte TIg 800 olayoveg odnynong [2-4]
€T0L, WOTE N ANOCTACN TOUG anod Th PPEZA
va avepxeTat nepinou ota 5 mm. 't auto
AuoTe TG duo dlata&elg otabBeponoinong Twyv
olayoveg [2-2] kat peta Tnv oAokAnpwan Tng
puBulong opiete TEG Eava.

MpoguAakTnpag avappoépnong

= Xnpw&Te, ONWG paiveral oTnv ikova [3],
Tov npo@uAakthpa avappognong [3-11 ano
Niow PEXPL VA ACPAAICEL MAVW OTOV NAEUPLKO
odnyo.

» [a Tnv apaipeon Tou Npo@UAAKTApa avappo-
PNoNG onNKGOOTE eAaPpa Ti¢ wtideg [3-31.

Y10 0TOpL0 avappognong [3-2] unopei va
ouvoeBel €vag eukapunTog ocwAnvag avappo-
@nong pe OtapeTpo 27 mm n 36 mm.

4 TI\aka gppezapioparog yia
ENKOAANUA AKHWV
[4-1]

[4-2]

[4-3] Awata€n enagng pe paoulo
enapng [4-4]

[Mpo@uAaKTAPaG avappoOPNONG
[MAaka ppezapiopatog

[4-5]
[4-6]

[4-7]1 Awata€n ena@ng oTpe@OpEVOG pE
- [4-8] Paoulo enagng
- [4-9]1 Ehaopa enagng
- [4-10] NpogulakTnpag avappo-
@nong

Dp€za KoupePaTog

PaouAo enagpng

4.1 Ene&epyacia akpgwyv pe dtatagn enapng
Opizovria 8¢on epyaciag [51+[6]1+[7]

Ma wonedo ppezdplopa (KoUpepa) entoTphocwy
OTEV@V €MQavel®V (kanhapag) kabwg Kat yia
(PPEZAPLOPA NPOPIA.

ZuvappoAoynon ThG NAGKAG PPEZAPLOUATOG KaL
Tng dtata€éng enapng [5]

@ Me Tn peTakivnon tng 6Latagng
enapng [5-1] oTig pakpooTeveg onég
pnopet autn va puBptoTel 1OAVIKA wG NPog
TN QPpEZA.

PUBuLon Tou BaBoug ppezapioparog [6]

PuBuiote 1o BaBog ppezapiopatog otnv
nAaka ppezapiopatog [6AL

» PuBpiote 10 BaBog ppezapiopartog Tou
paoulou enapng [6-1]1 [6B].



Ene€epyaoia akpav [7]

0dnynoTe TO NAEKTPLKO €PYAAELD ETOL, WOTE TO
paoulo enapng [7-1] va akoupna oto ene€epya-
ZOMEVO KOPUATL.

@ ["la va gnv unooTel ZnULa n enioTpwon
TNG NAGKAG KATA TO PPEZAPLOPA AKPWY, N
NAGKQ PPEZaPLOPATOG €lval KEKALPEVN KATA
1,5°. T'a akplBwg kaBeta ppezapiopara
elval 0laBeopn wg e€aptnuata Yla nAdka
ppezapiopatog pe 0° kAion [7Al.

4.2 Ene€epyacia aKUwV HE OTPEPOHEVN
odwara&n enagng

KaBetn 8éon epyaoiag [8]1+[91+[10]

[a oonedo ppezaplopa (koUpepa) entoTphoswy

eEwTEPIKWV ENLPAVELLY KABWG Kat ya gpeza-

plopa npo@iA.

- Me €haopa enagng yLa euBeieg kat
TPOXLEG OKUEG TOU ENEEEPYAZOPEVOU KOPMA-
TioU [10A]

- Mg padoulo eNaQng yla KAOUNUAWTEG OKHPEG
Tou ene€epyazopevou Koppatiou [10B]

LuvappoAoynon TnG NAGKAG PPEZAPLOUATOG Kal
TnG dtata€ng enagpng [8]

Me Tn petakivnon Tng dlatagng

enaeng [8-1] oTig pakpdoTeveg onég
pnopet auth va puButoTel 1OAVIKA wG NPOogG
TN QPpEZa.

PUOuLon Tou Baboug ppezapioparog [9]

» PuBpioTte 10 BaBog ppezapiopatog otnv
nAaka epezapiopatog [9AL

» PuBpiote 10 BaBog ppezapiopatog Tou
paoulou eNAPNG N ToU EAACHATOG
enaeng [9-11 otn dwataén enagpng [9BI.

Ene€epyacia akpav [10]

» 00nyeite To NAEKTPLKO €pyaleio Pe OpOLO-
pHop®n NpowBNoNg KATA UNKOG TOU ENEEEP-
YyagouevouU KappaTiou. H nAaka gpezapt-
opaTog Kat To paouAo eNagng N 70 EAacpa
ENAQPNG NPENEL NAVTOTE VA AKOUPMNOUV GTO
eNeEEPYAZOPEVO KOUMATL.

4.3 AM\ayn Tng 6€ong epyaciag ano KAleTng
oc optzovria [11]

["la pua ypnyopn aA\ayn Tng B€ong epyaociag
HETATPEWTE TNV NAGKQ PPEZAPLOPATOG KAL TN
duara€n ena@ng.

» JUVAPHUOAOYNOTE TNV NAGKA PPEZAPLONATOG
yla eNKOANpa akpwv oe kaBetn Beon.
» [leploTpeyTe Tn dLata&n enagng.

eAMNVIKG

5 E&aprtnpara

Toug aplBuoug napayyeAiag yia Ta e€aptnyuara
Kal Ta epyaAeia Ba Toug Bpeite KATw ano

6 NMepBaArov

Mnv netare To e€apTnya oTa oLKLAKA

anoppippara! Mapadwote Ta e€apThpata

KOl TLG OUOKEUAGLEG OE PLa QLALKN NPOG TO
neptBaAlov avakukAwaon. [pooe€Te Toug LoXUO-
vTEG £BVIKOUG KaVOVLOHOUG.

MAnpo@opieg yua To REACH:
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1 Sumbolid

& Uldohu hoiatus

Lugege kasutusjuhendit, ohutusjuhi-
seid.

E Arge visake olmejditmetesse.
@ Juhis, nouanne

2  Ohutusnouded
HOIATUS! Lugege labi koik ohutus-

nouded ja juhised.Ohutusnouete ja juhiste

eiramine voib pohjustada elektriloogi, tulekahju
ja/voi raskeid vigastusi.

Hoidke koik ohutusjuhised ja markused edasi-
seks kasutamiseks alles.

Jargige elektritooriista kasutusjuhendit.

3 Kiilgjuhik

[1-11 Kilgjuhik
[1-2] Juhtvardad
[1-3] Tolmu eemaldamise lisaseade

3.1 Freesimine kiiljepiirikuga

Tooriku servaga paralleelselt jooksvate toode
jaoks saab kasutada kiiljepiirikut [2-1].

= Kinnitage molemad juhtvardad [2-7]
molema péordnupuga [2-8] kiiljepiiriku
kilge.

» Viige juhtvardad soovitud ulatuses freesi-
mislaua soonte sisse ja keerake molemast
poérdnupust [2-3] kinni.

Peenseadistus

= Keerake poérdnupp [2-5] lahti, et teha
seaderattaga [2-6] peenseadistus.

@ Uks number seaderattal vastab 0,1 mm
peanseadistusele.

» Parast edukat peenseadistust keerake
poordnupp [2-5] kinni.

= Reguleerige mélemad juhtklotsid [2-4]
selliselt, et nende kaugs freesist oleks
ca b mm. Selleks keerake klotside
molemad fiksaatorid [2-2] lahti ja parast
seadistamist uuesti kinni.
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Tolmu eemaldamise lisaseade

= Nagu joonisel [3] n&idatud, likake tolmu
eemaldamise lisaseade [3-1] tagant kiilg-
piiriku peale, kuni see fikseerub.

» Tolmu eemaldamise lisaseadme eemalda-
miseks kergitage veidi lapatseid [3-31.

Tolmu eemaldamise lisaseadme [3-2]
kilge saab kinnitada imivooliku labi-
mooduga 27 mm voi 36 mm.

4 Freesimislaud servaribade
jaoks

[4-1] Tolmu eemaldamise lisaseade
[4-2]
[4-3]
[4-5]
[4-6]
[4-7]

Freesimislaud

Puuterulliga andurseade [4-4]
Kandi trimmimise frees
Puuterull

Pooratav andurseade koos

- [4-8] puuterulliga

- [4-9] puutevedruga

- [4-10] tolmu eemaldamise lisa-
seadmega

4.1 Servade tootlemine andurseadmega

Horisontaalne tooasend [51+[61+[7]

Kantide freesimiseks pinnaga Uhetasa ja
profiilfreesimiseks.

Freesimislaua ja andurseadme paigalda-
mine [5]

Andurseadme [5-1] nihutamisega piklikes
avades saab selle optimaalselt freesimis-
tarvikule kohandada.

Freesimissiigavuse reguleerimine [6]

» Reguleerige freesimislaual freesimissliga-
vust [6A].

» Freesimissigavuse reguleerimine puute-
rulliga [6-1] [6B].

Servade tootlemine [7]

Juhtige elektritdoriista nii, et puuterull [7-1]
toetuks vastu toorikut.

Selleks et plaatkate serva freesimisel
kahjustada ei saaks, on freesimislaud 1,5°
kalde all. Tapselt taisnurkse freesimise
jaoks on lisatarvikuna saadaval 0° kaldega
freesimislaud [7Al.



4.2 Servade tootlemine pooratava
andurseadmega

Vertikaalne tooasend [8]1+[91+[10]

Pinnakatete freesimiseks pinnaga Uhetasa ja

profiilfreesimiseks.

- Puutevedruga sirgete ja karedate servade
jaoks [10A]

- Puuterulliga kaarjate servade jaoks [10B]

Freesimislaua ja andurseadme paigalda-
mine [8]

Andurseadme [8-1] nihutamisega piklikes
avades saab selle optimaalselt freesimis-
tarvikule kohandada.

Freesimissiigavuse reguleerimine [9]

» Reguleerige freesimislaual freesimissiiga-
vust [9A].

» Reguleerige freesimissiigavust andur-
seadme puuterulli voi puutevedru [9-1]
abil [9B].

Servade tootlemine [10]

» Juhtige elektrilist tooriista Uhtlase ettenih-
kega piki toorikut. Freesimislaud ja puute-
rull voi puutevedru peavad kogu aeg olema
vastu toorikut.

4.3 Tooasendi muutmine vertikaalselt
horisontaalsele [11]

Tooasendi kiireks vahetamiseks kujundage
freesimislaud ja andurseade Uimber.

» Paigaldage freesimislaud servaribade jaoks
vertikaalsesse asendisse.
» Poorake andurseadet.

5 Tarvikud

Tarvikute ja tooriistade tellimisnumbrid leiate
www.festool.ee.

6 Keskkond

Tarvikuid ei tohi visata olmejaatmete
ﬁ hulka! Tarvikud ja pakendid tuleb

suunata keskkonnahoidlikku taaskasu-
tusse. Jargige kehtivaid riiklikke eeskirju.

REACh teave: www.festool.ee/reach

Eesti
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1 Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta

@ Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

E Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

@ Ohje, vihje

2 Turvallisuusohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus-

ja kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja
kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.
Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.

Noudata sahkotyokalun kayttoohjeita.

3 Sivuohjain

[1-1] Sivuohjain
[1-2] Ohjaintangot
[1-3] Imukoppa

3.1 Jyrsiminen sivuohjaimen kanssa

Voit kayttaa sivuohjainta [2-11, kun jyrsit yhden-
suuntaisesti tyokappaleen reunan suhteen.

» Kummatkin ohjaintangot [2-7] lukitaan
sivuohjaimeen kahdella kiertonupilla [2-8].

» Ohjaa ohjaintangot haluttuun mittaan jyrsin-
tapoydan uriin ja lukitse ne molemmilla
kiertonupeilla [2-3].

Hienosaato

= Avaa kiertonuppi [2-5], jotta voit tehda
hienosaadon saatopyoran [2-6] kanssa.

Yksi saatopyoran numero vastaa 0,1 mm
hienosaatoa.

= Sulje kiertonuppi [2-5] hienosdadon
jalkeen.

» S&ada molemmat ohjainleuat [2-4] niin,
etta niiden etaisyys jyrsinteran suhteen on
n. 5 mm. Avaa sita varten leukojen lukit-
simet [2-2] ja sulje ne taas saatamisen
jalkeen.
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Imukoppa

= Tyonna kuvan [3] mukaisesti
imukoppaa [3-1] takakautta sivuohjaimeen,
kunnes se napsahtaa paikalleen.

» Irrota imukoppa nostamalla sita hieman
korvakkeiden [3-3] kohdalta.

Poistoimuliitantdan [3-2] voi liittaa pois-
toimuletkun, jonka halkaisija on 27 mm
tai 36 mm.

4  Jyrsintapoyta reunalistalle
[4-1]
[4-2]
[4-3]

Imukoppa
Jyrsintapoyta

Kosketusvaruste kosketusrullan
kanssa [4-4]

[4-5] Tasausjyrsin
[4-6]

[4-7]

Kosketusrulla

Kaannettava kosketusvaruste ja
- [4-8] Kosketusrulla

- [4-9] Kosketusjousi

- [4-10] Imukoppa

4.1 Reunojen tyostaminen
kosketusvarusteella

Vaakasuora tydskentelyasento [5]+[6]1+[7]
Reunanauhojen reunan tasalle jyrsintaan seka
profiilijyrsintaan.

Jyrsintapoydan ja kosketusvarusteen asenta-
minen [5]

Siirtamalla kosketusvarustetta [5-11]
pitkittaisrei'issa sen voi saataa optimaali-
sesti jyrsinteralle sopivaksi.

Jyrsintdsyvyyden sdaataminen [6]

= S&ada jyrsintasyvyys jyrsintapoydasta [6A].
= S33da kosketusrullan [6-1] jyrsintasy-
vyys [6BI.

Reunojen tyosto [7]

Ohjaa sahkotyokalua niin, etta kosketus-
rulla [7-1] on tyokappaletta vasten.

@ Reunajyrsittavan levypinnan vaurioitu-
misen estamiseksi jyrsintapoydan kallistus
on 1,5°. Tasmalleen suorakulmaista
jyrsintaa varten jyrsimeen voi hankkia lisa-
tarvikkeena saatavan jyrsintapoydan, jonka
kallistus on 0° [7Al



4.2 Reunojen tyostaminen kaannettavalla
kosketusvarusteella

Pystysuora tydoskentelyasento [81+[91+[10]

Pinnoitteiden reunan tasalle jyrsintaan seka

profiilijyrsintaan.

- Kosketusjousella suorien ja karkeiden
tyokappalereunojen tyostoon [10A]

- Kosketusrullalla kaarevien tyokappalereu-
nojen tyostoon [10B]

Jyrsintapoydan ja kosketusvarusteen asenta-
minen [8]

Siirtamalld kosketusvarustetta [8-11]
pitkittaisreiissa sen voi saataa optimaali-
sesti jyrsinteralle sopivaksi.

Jyrsintdsyvyyden sdataminen [9]

= S&4ad4 jyrsintdsyvyys jyrsintapoydasta [9A].

» 5Saada kosketusrullan tai kosketus-
jousen [9-1] jyrsintasyvyys kosketusvarus-
teesta [9BI.

Reunojen tyosto [10]

» Ohjaa sahkotyokalua tasaisesti tyokappa-
letta pitkin. Jysintapoydan ja kosketusrullan
tai kosketusjousen taytyy aina olla tyokap-
paletta vasten.

4.3 Kayttoasennon vaihtaminen
pystysuorasta vaakasuoraan [11]

Kayttoasennnon nopea vaihto edellyttaa jyrsin-
tapoydan ja kosketusvarustuksen muutos-
toimia.

» Asenna jyrsintapoyta reunalistoja varten

pystyasentoon.
» Kaanna kosketusvarustus.

5 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot
loydat nettiosoitteesta

6 Ymparisto

Al heita tarvikkeita talousjatteisiin!
E Toimita kaytosta poistetut tarvikkeet ja
pakkaukset ymparistoystavalliseen kier-
ratykseen. Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Teave REACH kohta:

Suomi
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Hrvatski

1 Simboli

& Opca opasnost

Procitajte upute za uporabu, sigur-
nosne napomene.

E Ne bacati u kucni otpad.
@ Savjet, napomena

2 Sigurnosne napomene

UPOZORENJE! Procitajte sve sigurnosne
napomene i upute.Propusti do kojih moze
doci uslijed nepridrzavanja sigurnosnih napo-
mena i uputa mogu uzrokovati elektri¢ni udar,
pozar i/ili teske ozljede.
(v:uvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buduce koristenje.
Pridrzavajte se uputa za uporabu elektricnog
alata.

3 Bocnigranicnik

[1-1] Bocni granicnik
[1-2] Vodece Sipke
[1-3] Usisni poklopac

3.1 Glodanje s bocnim granicnikom

Za rad paralelno s rubom izratka mozete
upotrebljavati bocni grani¢nik [2-1].

= Blokirajte obje vodece Sipke [2-7] pomocu
dva okretna gumba [2-8] na bo¢nom
granicniku.

» Umetnite vodece Sipke do zeljene mjere u
utore stola za glodalicu i blokirajte pomodu
dva okretna gumba [2-3].

Kotaci¢ za fino namjestanje

= Otvorite okretni gumb [2-5] kako biste izvr-
Sili fino namjestanje kotaci¢em za namje-
Stanje [2-6].

@ Jedna brojka na kotacicu na namjestanje
odgovara 0,1 mm finom namjestanju.

» Nakon finog namjestanja zatvorite okretni
gumb [2-5].

= Namjestite obje Celjusti za vodenje [2-4]
tako da je njihov razmak do glodala
oko 5 mm. U tu svrhu otvorite oba fiksatora
Celjusti [2-2] i ponovno ih zatvorite nakon
namjestanja.

28

Usisni poklopac

» Kako je prikazano na slici [3], gurnite usisni
poklopac [3-1] sa straznje strane na bocni
granicnik dok se ne uglavi.

» Za skidanje usisnog poklopca malo podig-
nite spojnice [3-3].

Na nastavak za usisavanje [3-2] mozZe se
prikljuciti usisno crijevo promjera 27 mm
ili 36 mm.

4  Stol za glodalicu za rubnu

traku
[4-1]1 Usisni poklopac
[4-2] Stol za glodalicu
[4-3]1 Senzorski uredaj s valjkom [4-4]
[4-5] Glodalo u ravnini s povrsinom
[4-6] Valjak
[4-7]1 Zakretni senzorski uredaj s

- [4-8] valjkom
- [4-9] oprugom
- [4-10] usisnim poklopcem

4.1 Obrada rubova sa senzorskim uredajem

Vodoravni radni polozaj [51+[6]+[7]

Za glodanje uskih obloga (rubna traka) u ravnini
s povrsinom i za profilno glodanje.

Montaza stola za glodalicu i senzorskog
uredaja [5]

Pomicanjem senzorskog uredaja [5-1] u
duguljastim rupama mozete ga optimalno
namjestiti na alat za glodanje.

Namjestanje dubine glodanja [6]

» Namjestite dubinu glodanja na stolu za
glodalicu [6A].

» Namjestite dubinu glodanja na
valjku [6-1] [6B].

Obrada rubova [7]

Elektri¢ni alat vodite tako da valjak [7-1] nali-
jeze na izradak.

Kako se obloga plocCe ne bi ostetila pri
rubnom glodanju, stol za glodalicu nagnut
je za 1,5°. Za to¢no pravokutno glodanje
raspoloziv je stol za glodalicu s nagibom 0°
kao pribor [7Al.



Hrvatski

4.2 Obrada rubova sa zakretnim
senzorskim uredajem
Okomiti radni polozaj [8]1+[9]1+[10]
Za glodanje povrsinskih premaza u ravnini s
povrsinom i za profilno glodanje.
- S prugom za ravne i hrapave rubove
izratka [10A]
- Svaljkom za zaobljene rubove izratka [10B]

Montaza stola za glodalicu i senzorskog
uredaja [8]

Pomicanjem senzorskog uredaja [8-1] u
duguljastim rupama mozete ga optimalno
namjestiti na alat za glodanje.

Namjestanje dubine glodanja [9]

» Namyjestite dubinu glodanja na stolu za
glodalicu [9A].

» Namjestite dubinu glodanja na valjku ili
opruzi [9-1] na senzorskom uredaju [9BI.

Obrada rubova [10]

= Vodite elektricni alat jednoli¢nim pomakom
duz izratka. Stol za glodalicu i valjak ili
opruga uvijek moraju nalijegati na izradak.

4.3 Promjenaradnog polozZaja s okomitog
na vodoravni [11]

Za brzu promjenu radnog poloZaja preinacite
stol za glodalicu i senzorski uredaj.

» Montirajte stol za glodanje za rubnu traku u
okomiti polozaj.
» Zakrenite senzorski uredaj.

5 Pribor

KataloSke brojeve za pribor i alate mozete
pronaci na www.festool.com.

6 Okolis

Pribor ne bacajte u ku¢ni otpad! Pribor

i ambalazu treba reciklirati na ekoloski

prihvatljiv nacin. Postujte vazece nacio-
nalne propise.
Informacije o uredbi REACH: www.festool.com/
reach
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Magyar
1  Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkoz6 figyel-
meztetés

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirdsokat.

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

OB

Megjegyzések, otletek

2 Biztonsagi eloirasok

VIGYAZAT! Olvassa el az 6sszes bizton-

sagi eloirast és utasitast.A biztonsagi
eloirasok és utasitasok betartasanak elmulasz-
tdsa dramitéshez, t(izhoz és/vagy sulyos testi
sérilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érde-
kében.

Vegye figyelembe az elektromos szerszam
hasznalati utmutatojat.

3 Oldaliitkozo

[1-1]1 Oldalutkozé
[1-2] Vezetdrud
[1-3] Elszivébura

3.1 Maras oldaliitkozovel

Az oldaliitk6z6 [2-1]1 a munkadarab szegélyével
parhuzamosan végzendé munkakhoz hasznal-
hato.

= Ro&gzitse a két vezetdrudat [2-7] a két
forgdbgombbal [2-8] az oldaliitk6z6hoz.

» Vezesse be a vezetérudakat a kivant
mértékben a mardasztal hornyaiba, majd
rogzitse a két forgégombbal [2-3].

Finombeallitas

= Nyissa a forgatégombot [2-5], és az alli-
totarcsa [2-6] segitségével végezze el a
finombeallitast.

Egy szam az allitétarcsan megfelel 0,1 mm
a finombeallitasnak.

» A finombeallitads elvégzését kovetden zarja a
forgatdgombot [2-5].

= Mindkét vezet6pofat [2-4] Ggy allitsa be,
hogy a mardtol mért tavolsaguk kb. 5 mm
legyen. Ehhez nyissa ki a két pofardg-
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zit6t [2-2] majd a beallitas utan zarja vissza
Oket.
Elszivébura

» Az 4bran [3] lathatd mddon tolja az elszivd-
barat [3-1] hatulrdl az oldalitk6zére, amig
be nem reteszel.

» Az elszivdbura lehUzasahoz kissé emelje
meg a fileket [3-3].

Az elszivocsonkra [3-2] csatlakoztathatd
egy elszivétomld 27 mm vagy 36 mm
atmérovel.

4 Maroasztal enyvezo
profilokhoz

[4-1] Elszivdbura
[4-2]

[4-3]

Marodasztal

Tapogatd berendezés letapogato
gorgdvel [4-4]

[4-5]
[4-6]
[4-7]

Szintbemaro

Letapogatd6 gorgd

Elforgathatd tapogaté berendezés a
kovetkezovel:

- [4-8] Letapogaté gorgé

- [4-9] Tapogatérugd

- [4-10] Elszivdbura

4.1 Elek megmunkalasa tapogaté
berendezéssel

Vizszintes munkahelyzet [5]+[6]+[7]

Keskeny felliletek bevonatanak (enyvezd)
élszintbemarasahoz, valamint profilok mara-
sahoz.

A marodasztal és a tapogato berendezés dssze-
szerelése [5]

A tapogatd berendezés [5-1] a hosszlyu-
kakban eltolva optimalisan beallithatd a
mardszerszamnak megfelelden.

Marasi mélység beallitasa [6]

» Marasi mélység beallitasa a mardasz-
talon [6A].

= Allitsa be a letapogatd gorgd [6-1] marasi
mélységét [6B].

Elek megmunkalasa [7]

Vezesse a szerszamot Ugy, hogy a letapogatd

gorgdé [7-1] felfeklidjon a munkadarabon.



@ Annak érdekében, hogy a munkadarab ne
seriljon meg élmaraskor, a mardasztal
1,5°-kal meg van dontve. A pontosan
derékszdgl maras megvalosithatésaga
érdekében tartozékként egy 0° hajlasz-
sz6gl marodasztal is kaphato [7A]

4.2 Elek megmunkalasa elforgathato6
tapogato berendezéssel

Fiigg6leges munkahelyzet [8]+[9]+[10]

A feliletbevonatok élszintbemarasahoz, vala-
mint profilok marasahoz.

- Tapogatoérugdval egyenes és érdes munka-
darabélekhez [10A]

- Letapogatd gorgdvel az ivelt munkadarabé-
lekhez [10B]

A maroasztal és a tapogato berendezés ossze-
szerelése [8]

A tapogaté berendezés [8-1] a hosszlyu-
kakban eltolva optimalisan beallithato a
maroszerszamnak megfeleléen.

Marasi mélység beallitasa [9]

» Marasi mélység beallitdsa a mardasz-
talon [9Al.

~ Allitsa be a letapogaté gorgé, ill. a tapoga-
torugo [9-11 marasi mélységét a tapogatd
berendezésen [9B].

Elek megmunkalasa [10]

= Egyenletes el6tolassal vezesse az elekt-
romos kéziszerszamot a munkadarab
mentén. A mardasztalnak és a letapogato
gorgdnek vagy a tapogatorugonak mindig
fel kell fekidnie a munkadarabon.
4.3 A munkapoziciéo megvaltoztatasa
fliggélegesrol vizszintesre [11]

A mardasztal és a tapogat6 berendezés atalaki-
tdsa a munkapozicié gyors megvaltoztatasahoz.

= Szerelje fliggbleges helyzetbe a mardasz-
talt.
» Forditsa el a tapogato6 berendezést.

5 Tartozékok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamait
a kovetkez6 weboldalon talalja:

Magyar

6 Kornyezetvédelem

A tartozékokat ne dobja ki a haztartasi

szemeétbe! Adja le a tartozékokat és

a csomagolast a kornyezetvédelmi el6i-
rasoknak megfelel6 Ujrahasznositas céljabadl.
Ugyeljen az érvényes helyi elSirdsok betarta-
sara.

Informaciok a REACH-rol:
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Italiano

1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Leggere le istruzioni per l'uso e le
avvertenze di sicurezza.

E Non smaltire tra i rifiuti domestici.

@ Consiglio, avvertenza

2 Avvertenze per la sicurezza

AVVERTENZA! Leggere tutte le avver-

tenze per la sicurezza e le indicazioni.
Eventuali errori nell'osservanza delle avver-
tenze di sicurezza e delle istruzioni d'uso
possono provocare scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Attenersi alle istruzioni d’'uso dell’elettrou-
tensile.

3 Riscontro laterale

[1-1] Riscontro laterale
[1-2] Aste di guida
[1-3] Cappa di aspirazione

3.1 Frese con riscontro laterale

Il riscontro laterale [2-1] puo essere utilizzato
per lavorare parallelamente al bordo del pezzo.

» Bloccare le due aste di guida [2-7] con le
due manopole [2-8] sul riscontro laterale.

» Inserire le aste di guida nelle scanalature
del piano di fresatura fino alla quota deside-
rata e bloccarle con le due manopole [2-3].

Regolazione di precisione

= Girare la manopola in apertura [2-5], per
effettuare una regolazione precisione con la
ruota d'appoggio [2-6].

@ Un numero sulla ruota d'appoggio corri-
sponde alla 0,1 mm regolazione preci-
sione.

» Una volta effettuata la regolazione fine,
chiudere la manopola [2-5].

» Regolare entrambe le ganasce di
guida [2-4] in modo che la loro distanza
dalla fresa sia di ca. 5 mm. Per fare questo,
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svitare le viti delle ganasce [2-2] e riser-
rarle dopo aver effettuato la regolazione.

Cappa di aspirazione

= Come indicato in figura [3], spingere la
cappa di aspirazione [3-1] da dietro fino
all’aggancio sul riscontro laterale.

» Per estrarre la cappa di aspirazione solle-
vare leggermente le linguette [3-3].

Sul manicotto di aspirazione [3-2] & possi-
bile collegare un tubo flessibile per aspi-
razione di diametro 27 mm o 36 mm.

4 Piano di fresatura per listelli

[4-1]
[4-2]
[4-3]

Cappa di aspirazione
Piano di fresatura

Dispositivo tastatore con rullo tasta-
tore [4-4]

Rifilatore

Rullo tastatore

[4-5]
[4-6]

[4-7] Dispositivo tastatore girevole con
- [4-8] rullo tastatore
- [4-9] tastatore a molla

- [4-10] cappa di aspirazione
4.1 Lavorazione dei bordi con il dispositivo
tastatore

Posizione di lavoro orizzontale [51+[61+[7]

Per la fresatura a filo di rivestimenti superficiali
stretti (listelli) e la fresatura di profili.

Montare il piano di fresatura e il dispositivo
tastatore [5]

Spostando il dispositivo tastatore [5-1]
nelle asole, lo si puo impostare perfetta-
mente sull'utensile di fresatura.

Regolazione della profondita di fresatura [6]

» Regolazione della profondita di fresatura
sul piano di fresatura [6A].

» Regolazione della profondita di fresatura
con il rullo tastatore [6-1]1 [6BI.

Lavorazione degli spigoli [7]

Guidare l'elettroutensile in modo che il rullo
tastatore [7-1] sia a contatto con il pezzo.

@ Il piano di fresatura e inclinato di 1,5° in
modo da non danneggiare il rivestimento
del pannello durante la fresatura dei bordi.
Come accessorio & disponibile un piano di
fresatura con inclinazione di 0° per una
fresatura esattamente ortogonale [7Al.



[taliano

4.2 Lavorazione dei bordi con il dispositivo
tastatore girevole

Posizione di lavoro verticale [81+[9]+[10]

Per la fresatura a filo di rivestimenti superficiali
e la fresatura di profili.
- Con tastatore a molla per bordi del pezzo
dritti e grezzi [10A]
- Con rullo tastatore per bordi di pezzi
curvi [10B]

Montare il piano di fresatura e il dispositivo
tastatore [8]

Spostando il dispositivo tastatore [8-11]
nelle asole, lo si puo impostare perfetta-
mente sull'utensile di fresatura.

Regolazione della profondita di fresatura [9]

» Regolazione della profondita di fresatura
sul piano di fresatura [9A]

» Regolazione della profondita di fresatura
con il rullo tastatore o tastatore a
molla [9-1] sul dispositivo tastatore [9B].

Lavorazione degli spigoli [10]

» Muovere l'elettroutensile lungo il pezzo da
lavorare con un avanzamento costante. Il
piano di fresatura e il rullo tastatore o la
tastatore a molla devono essere sempre a
contatto con il pezzo da lavorare.

4.3 Cambiare la posizione di lavoro da
verticale a orizzontale [11]

Per cambiare rapidamente la posizione di

lavoro, convertire il piano di fresatura e il

dispositivo tastatore.

» Montare il piano di fresatura per listelli in
posizione verticale.
» Ruotare il dispositivo tastatore.

5 Accessori

| numeri d'ordine degli accessori e degli stru-
menti si trovano sotto la voce

6 Ambiente

Non gettare gli accessori fra i rifiuti

domestici! Avviare accessori ed imbal-

laggi ad un riciclo rispettoso dell’am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge
nazionali in vigore.

Informazioni su REACH:
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Lietuviskai
1 Simboliai

|spéjimas apie bendrojo pobldzio
pavojus

Skaityti naudojimo instrukcija, saugos
nurodymus.

Nemesti j buitinius Siukslynus.

O OB

Patarimas, nurodymas

2 Saugos nurodymai

& ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
nurodymus ir instrukcijas. Delsimas

vykdyti Siuos saugos nurodymus ir instrukcijas

gali tapti elektros smugio, gaisro ir / arba

sunkiu suzalojimuy priezastimi.

ISsaugokite visus saugos nurodymus ir

instrukcijas, kad galétuméte juos paziireti

ateityje.

Laikykites elektrinio irankio naudojimo

instrukcijos nurodymu.

3 Sonine atrama

[1-1] Soniné atrama
[1-2] Kreipiamieji strypai
[1-3] Siurbimo gaubtas

3.1 Frezavimas naudojant Sonine atrama

Darbams, vykdomiems lygiagreciai su ruosinio
krastu, galima naudoti Sonine atrama [2-1].

= Abu kreipiamuosius strypus [2-7] prie
soninés atramos pritvirtinkite abejomis
sukamosiomis rankenélémis [2-8].

» Kreipilamuosius strypus iki norimo
matmens jstatykite j frezavimo stalo griove-
lius ir uzfiksuokite abejomis sukamosiomis
rankenélémis [2-3].

Tikslus nustatymas

= Atidaryti sukamaja rankenéle [2-5], kad
nustatymo ratuku [2-6] batu galima vykdyti
tiksluji nustatyma.

Skaitmuo ant nustatymo ratuko atitinka
0,1 mm tikslaus nustatymo.

» Atlikus tikslujl nustatyma, sukamaja ranke-
néle [2-5] uzdaryti.

= Abi kreipianciasias trinkeles [2-4] nusta-
tyti taip, kad ju atstumas iki frezos buty
mazdaug 5 mm. Tam atidaryti abu trinkeliy
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fiksatorius [2-2] ir po nustatymo vél uzda-
ryti.

Nusiurbimo gaubtas

= Kaip parodyta [3] pav., nusiurbimo
gaubta [3-11i$ galinés pusés stumti ant
Soninés atramos, kol uzsifiksuos.

» Norint nuimti nusiurbimo gaubta, reikia
Siek tiek pakelti kilpas [3-3].

Prie nusiurbimo atvamzdzio [3-2] galima
prijungti27 mm arba 36 mm skersmens
siurbimo zZarna.

4 Frezavimo stalas krastu
klijavimo juostoms

[4-1] Siurbimo gaubtas
[4-2]

[4-3] Jutiklinis jtaisas su liestuko
ratuku [4-4]

[4-5] Sulyginimo freza
[4-6]
[4-7]

Frezavimo stalas

Liestuko ratukas

Pasukamas jutiklinis jtaisas su Siomis
dalimis

- [4-8] Liestuko ratukas

- [4-9] Kontaktiné spyruoklé
- [4-10] Siurbimo gaubtas

4.1 Krastu apdorojimas jutikliniu itaisu
Horizontali darbiné padétis [51+[6]+[7]

Siaury dangu (briauny juosteliu) sulyginamajam
frezavimui ir profiliniam frezavimui.

Frezavimo stalo ir jutiklinio jtaiso monta-
vimas [5]

Judindami jutiklinj jtaisa [5-1] pailgosiose
skylése galite jj optimaliai priderinti prie
frezavimo jrankio.

Frezavimo gylio nustatymas [6]

» Nustatykite frezavimo stalo frezavimo
gylj [6A].
= Nustatykite liestuko ratuko [6-1] frezavimo
gylj [6BI.
Krastu apdorojimas [7]
Kreipkite elektrinj iranki taip, kad liestuko
ratukas [7-1] batu prispaustas prie ruosinio.



@ Kad frezuojant krastus neblty pazeista
ploksciu danga, frezavimo stalas palen-
kiamas 1,5° kampu. Kai reikia frezuoti
tiksliai staciu kampu, reikia frezavimo
stalo su 0° pasvirimu, kuris jsigyjamas
kaip priedas [7Al

4.2 Krastu apdorojimas naudojant
pasukamaji jutiklinj jtaisa

Vertikali darbiné padétis [8]1+[9]1+[10]

PavirSiu dangy sulyginamajam frezavimui ir

profiliniam frezavimui.

- Su kontaktine spyruokle tiesiems ir Siurks-
tiems ruosinio krastams [10A]

- Su liestuko ratuku kreiviems ruosinio kras-
tams [10B]

Frezavimo stalo ir jutiklinio jtaiso monta-
vimas [8]

Judindami jutiklinj itaisa [8-1] pailgosiose
skyléese galite ji optimaliai priderinti prie
frezavimo jrankio.

Frezavimo gylio nustatymas [9]

» Nustatykite frezavimo stalo frezavimo
gyli [9Al

» Frezavimo gylj nustatykite liestuko ratuku
ar kontaktine spyruokle [9-1] jutikliniame
jtaise [9BI.

Krastu apdorojimas [10]

» Elektrinj jrank] tolygia pastuma stumkite
iSilgai ruosinio. Frezavimo stalas ir liestuko

ratukas arba kontaktiné spyruoklé turi bati
nuolat priglude prie ruosinio.

4.3 Darbo padéties keitimas is
vertikaliosios i horizontaliaja [11]

Greitam darbo padéties keitimui permontuo-
jamas frezavimo stalas ir jutiklinis jtaisas.

» Frezavimo stalas krastu klijavimo juosty
sulyginamajam frezavimui montuojamas
vertikalioje padétyje.

» Pasukite jutiklinj jtaisa.

5 Reikmenys

Irankiu ir reikmenu uzsakymo numerius rasite
internete adresu www.festool.lt.

6 Aplinka

Reikmenu nemesti i buitinius Siuks-

lynus! Reikmenis ir pakuote pristatyti

antriniam perdirbimui pagal aplinko-
saugos reikalavimus. Laikytis galiojanciu nacio-
naliniu teisés aktu.

Lietuviskai

Informacija apie REACH: www.festool.lt/reach
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Latviski
1 Simboli

Bridinajums par visparigu apdraudé-
jumu

Izlasiet lietoSanas instrukciju un
drosibas noradijumus.

E Neizmetiet sadzives atkritumu tvertne.

@ leteikums, norade

2 Drosibas noteikumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas
noteikumus un noradijumus.Drosibas
noteikumu un noradijumu neievérosana var bt
par céloni elektriska trieciena sanemsanai un
izraisit aizdegSanos un/vai radit smagus savai-
nojumus.
Saglabajiet Sos drosibas noteikumus turp-
makai izmantosanai.
lepazistieties ar elektroinstrumenta lieto-
Sanas pamacibu.

3 Sanu atdure

[1-11 Sanu atdure
[1-2] Vadstieni
[1-31 Puteklu nostksanas adapteris

3.1 Frezesana ar sanu atduri

Darbu veikSanai paraléli apstradajama prieks-
meta malai iespejams izmantot sanu
atduri [2-1].

= Nofiksgjiet abus vadstienus [2-7] pie sanu
atdures ar abam grozampogam [2-8].

» Vadstienus lidz vélamajam izméram iebidiet
frézésanas galda gropés un nofiksgjiet ar
abam grozampogam [2-3].

Precizais regulators

= Atveriet grozampogu [2-5], lai ar regulé-
Sanas riteni [2-6] veiktu precizo regulé-
sanu.

Viens cipars uz regulésanas ritena atbilst
0,1 mm precizam reguléjumam.

» Péc precizas regulésanas aizskruvejiet
rokturi [2-5].

= Abus vadotnes Zoklus [2-4] noregulgjiet t3,
lai to attalums lidz frézei batu apm. 5 mm.
Sim noldkam atveriet abus Zoklu fiksa-
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torus [2-2] un péc regulésanas atkal aizve-
riet.

puteklu nosiiksanas adapteris

= Bidiet uzsksanas parsegu [3-1] no aizmu-
gures uz sanu atdures lidz fiksacijai, ka
paradits attéla [3].

» Lai novilktu nostikSanas parsegu, nedaudz
paceliet mélites [3-3].

Pie nostk$anas 1scaurules [3-2]
var pieslégt nosuksanas slateni ar
diametru 27 mm vai 36 mm.

4  Malu iméesanas iekartai
paredzets frezesanas galds

[4-1]
[4-2]
[4-3]
[4-5]
[4-6]
[4-7]

Puteklu nostksanas adapteris
Frezésanas galds

Kopétajierice ar kopétajrulliti [4-4]
Malu freze

Kopétajrullitis

Pagriezama kopétajierice ar

- [4-8] Kopétajrullitis

- [4-9]1 Kopétajatspere

- [4-10] Puteklu nostksanas adap-
teris

4.1 Malu apstrade, izmantojot kopetajierici

Horizontala darba pozicija [5]1+[6]+[7]
Planu virsmu parklajuma (aplimé&jumu] fréze-
Sanai lidz ar apmali un profilu frézésanai.

Frezesanas galda un kopétajierices uzstadi-
$ana [5]

(i) Parvietojot kopétajierici [5-1] garenajas
atverés, to var optimali pielagot freze-
Sanas darbinstrumentam.

Frézesanas dziluma iestatisana [6]

» l|estatiet frézésanas galda frézésanas
dzilumu [6A].

= lestatiet kopétajrullisa [6-1] frézesanas
dzilumu [6B].

Malu apstrade [7]

Virziet elektroinstrumentu ta, lai kopéetajrul-
(itis [7-1] piegultu apstradajamajam prieks-
metam.

@ Lai malu frézésanas laika netiktu bojats
plaksnes parklajums, frézésanas galds
ir sasvérts par 1,5°. Precizai frézésanai
taisna lenki ka piederumu var pasutit
frézésanas galdu ar 0° slipumu [7Al.



Latviski

4.2 Malu apstrade, izmantojot pagriezamu
kopetajierici

Vertikala darba pozicija [8]1+[9]1+[10]

Virsmas parklajuma frézésanai lidz ar apmali

un profilu frézésanai.

- Ar kopétajatsperi taisnam un nelidzenam
apstradajama priekSmeta malam [10A]

- Ar kopéetajrulliti izliektam apstradajama
priekdmeta malam [10B]

Frezésanas galda un kopétajierices uzstadi-
sana [8]

(i) Parvietojot kopé&tajierici [8-1] garenajas
atveres, to var optimali pielagot freze-
Sanas darbinstrumentam.

Frezeésanas dziluma iestatisana [9]

= lestatiet frézésanas galda frézésanas
dzilumu [9A]

= lestatiet kopétajrullisa vai kopétajat-
speres [9-1] frézesanas dzilumu, izman-
tojot kopétajierici [9BI.

Malu apstrade [10]

» Parvietojiet elektroinstrumentu gar apstra-
dajamo priekSmetu vienmeériga atruma.
Frézésanas galdam un kopétajrullitim vai
kopétajatsperei vienmeér japiegul apstrada-
jamajam priekSmetam.

4.3 Vertikalas darba pozicijas maina uz

horizontalu darba poziciju [11]

Lai atri nomainitu darba poziciju, parmontéjiet

frézésanas galdu un kopétajierici.

= Piemontgjiet malu limésanas iekartai pare-
dzéto frezeésanas galdu vertikala pozicija.
» Pagrieziet kopétajierici.

5 Piederumi

Piederumu un instrumentu pasutijuma
numurus skatiet

6 Apkarteja vide
Neizmetiet piederumus sadzives atkri-
E tumu tvertne! Piederumi un to iesai-
nojuma materiali japaklauj otrreizéjai
parstradei apkartejai videi bekaitiga veida. leve-
rojiet spéka esosos nacionalos noteikumus.
Informacija par direktivu REACH:
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Norsk

1 Symboler

& Advarsel om generell fare

Les sikkerhetsanvisningene i bruker-
handboken.

E Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

@ Tips, merknad

2 Sikkerhetsinformasjon

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler
og anvisninger. Hvis sikkerhetsinforma-
sjonen og anvisningene ikke fglges, kan det
fore til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les bruksanvisningen for elektroverktgyet.

3 Parallellanlegg

[1-1] Parallellanlegg
[1-2] Foringsstenger
[1-3] Avsugshette

3.1 Fresing med parallellanlegg

Parallellanlegget [2-1] kan brukes til arbeid
som gar parallelt med kanten pa arbeidsemnet.

= Fest de to fgringsstengene [2-7] pa paral-

lellanlegget med de to dreieknappene [2-8].

= Sett fgringsstengene inn i sporene pa frese-
bordet til gnsket lengde og fest dem med de
to dreieknappene [2-3].

Fininnstilling

~ Apne vrideren [2-5] for 3 finjustere med
reguleringshjulet [2-6].

Et siffer pa reguleringshjulet tilsvarer
0,1 mm finjustering.

» Lukk vrideren [2-5] etter at fininnstillingen
er utfart.

= Juster begge styrekjevene [2-4] slik at
avstanden fra fresen er ca. 5 mm. For &
gjere dette apner du begge styrekjevene
[2-2] og lukker dem igjen etter at innstil-
lingen er utfert.
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Avsugshette

» Som vist pa bildet [3] skyves avsugs-
hetten [3-1] bakfra til den klikker pa plass
pa parallellanlegget.

= Loft litt pa laskene [3-3] for a trekke av
avsugshetten.

(i) Paavsugsstussen [3-2] kan det monteres
en avsugsslange med diameter 27 mm
eller 36 mm.

4  Fresebord for kantband

[4-1]1 Avsugshette

[4-2] Fresebord

[4-3] Fglerinnretning med felerrulle [4-4]
[4-5] Planfres

[4-6] Folerrulle

[4-7] Svingbar fglerinnretning med

- [4-8] Fglerrulle
- [4-9] Folerfjaer
- [4-10] Avsugshette

4.1 Bearbeide kanter med fglerinnretning

Vannrett arbeidsstilling [5]+[6]+[7]
Til fresing kant-i-kant av belegg med smale
flater (kantband) og profilfresing.

Montere fresebord og fglerinnretning [5]

Folerinnretningen [5-1] kan tilpasses opti-
malt til freseverktgyet gjennom forskyv-
ning i de avlange hullene.

Innstilling av fresedybde [6]

= Stillinn fresedybden pa fresebordet [6A].
= Stillinn fresedybden pa fgler-
rullen [6-1] [6B].

Bearbeide kanter [7]

Elektroverktgyet fgres slik at fglerrullen [7-1]
ligge an mot arbeidsemnet.

@ For at platebelegget ikke skal bli skadet
ved kantfresing, har fresebordet en helling
pa 1,5°. Til ngyaktig rettvinklede fresinger
fas det et fresebord med 0° helling som
tilbehgr [7Al.

4.2 Bearbeide kanter med svingbar
folerinnretning

Loddrett arbeidsstilling [8]1+[9]+[10]

Til fresing kant-i-kant av overflatebelegg, samt
profilfresing.



- Med fglerfjeer for rette og ru kanter pa
arbeidsemnet [10A]

- Med fglerrulle for buede kanter pa arbeids-
emnet [10B]

Montere fresebord og folerinnretning [8]

Fglerinnretningen [8-1] kan tilpasses opti-
malt til freseverktgyet gjennom forskyv-
ning i de avlange hullene.

Innstilling av fresedybde [9]

= Stillinn fresedybden pa fresebordet [9Al.
» Stillinn fresedybden for fglerrullen eller
fglerfjeeren [9-1] pa folerinnretningen [9BI.

Bearbeide kanter [10]

= Elektroverktgyet ma fremfgres jevnt langs
arbeidsemnet. Fresebordet og fglerrullen
eller fglerfjzeren ma alltid ligge an mot
arbeidsemnet.

4.3 Bytte arbeidsstilling fra loddrett til
vannrett [11]

For raskt bytte av arbeidsposisjon ma frese-
bordet og fglerinnretningen ombygges.

» Monter fresebordet i loddrett posisjon for
kantband.
= Sving pa felerinnretningen.

5 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy
finner du pa www.festool.com.

6 Miljo
Ikke kast tilbehgret i husholdnings-
avfallet! Tilbehgr og emballasje skal
leveres til gjenvinning. Ta hensyn til gjel-
dende nasjonale forskrifter.

Informasjon om REACH: www.festool.com/
reach

Norsk
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Nederlands

1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften.

E Niet met het huisvuil meegeven.
@ Tip, aanwijzing

2 Veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet
in acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Volg de gebruiksaanwijzing van het elektri-
sche gereedschap.

3 Zijaanslag

[1-1] Zijaanslag
[1-2] Geleidingsstangen
[1-3] Afzuigkap

3.1  Frezen met zijaanslag

Voor parallel aan de werkstukkant verlopende
werkzaamheden kan de meegeleverde zijaan-
slag [2-1] worden gebruikt.

» De beide geleidingsstangen [2-7] met de
beide draaiknoppen [2-8] aan de zijaanslag
vastklemmen.

» De geleidingsstangen tot aan de gewenste
maat in de groeven van de freestafel
invoeren en met beide draaiknoppen [2-3]
vastklemmen.

Fijninstelling
» De draaiknop [2-5] openen om met de stel-
knop [2-6] een fijninstelling uit te voeren.

Een cijfer op de stelknop komt overeen
met 0,17 mm fijninstelling.

= Na de fijninstelling de draaiknop [2-5]
sluiten.

= Beide geleidebekken [2-4] zo instellen dat
de afstand tot de frees ca. 5 mm bedraagt.
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Hiertoe de beide bekfixeringen [2-2] openen
en na uitgevoerde instelling weer sluiten.

Afzuigkap

» Zoals in [3] afgebeeld, de afzuigkap [3-1]
van achteren tot aan het vastklikken op de
zijaanslag schuiven.

» Voor het wegnemen van de afzuigkap de
lippen [3-3] iets oplichten.

(i) Op de afzuigaansluiting [3-2] kan een
afzuigslang met diameter 27 mm of 36 mm
aangesloten worden.

4 Freestafel voor kantomlijmer

[4-1] Afzuigkap

[4-2] Freestafel

[4-3] Tastinrichting met tastrol [4-4]
[4-5] Kantenfrees

[4-6] Tastrol

[4-7]1 Tastinrichting zwenkbaar met
- [4-8] Tastrol
- [4-9] Tastveer
- [4-10] Afzuigkap

4.1 Kanten bewerken met tastinrichting

Horizontale werkstand [5]+[61+[7]

Voor het vlakfrezen van smalle oppervlakte-
lagen (kantstukken) en profielfrezen.

Freestafel en tastinrichting monteren [5]

(i) Door de tastinrichting [5-1] in de lang-
gaten te verschuiven, kan deze optimaal
op het freesgereedschap worden inge-
steld.

Freesdiepte instellen [6]

= Freesdiepte op de freestafel instellen [6A].
= Freesdiepte tastrol [6-1] instellen [6B].

Kanten bewerken [7]

De elektrische machine zo leiden dat de
tastrol [7-1] tegen het werkstuk ligt.

@ Om de plaatcoating bij het kantfrezen
niet te beschadigen, heeft freestafel een
hellingshoek van 1,5°. Voor exact recht-
hoekige frezingen is een freestafel met
een hellingshoek van 0° als accessoire
verkrijgbaar [7A].



4.2 Kanten bewerken met tastinrichting
zwenkbaar

Verticale werkstand [8]1+[91+[10]

Voor het vlakfrezen van oppervlaktelagen en

profielfrezen.

- Met tastveer voor rechte en ruwe werk-
stukkanten [10A]

- Met tastrol voor gebogen werkstuk-
kanten [10B]

Freestafel en tastinrichting monteren [8]

Door de tastinrichting [8-11 in de lang-
gaten te verschuiven, kan deze optimaal
op het freesgereedschap worden inge-
steld.

Freesdiepte instellen [9]

» Freesdiepte op de freestafel instellen [9A].
» Freesdiepte tastrol of tastveer [9-1] aan de
tastinrichting instellen [9B].

Kanten bewerken [10]

» De elektrische machine met een gelijkma-
tige voorwaartse beweging langs het werk-
stuk leiden. Freestafel en de tastrol of
tastveer moeten altijd tegen het werkstuk
liggen.

4.3 Werkstand van verticaal op horizontaal
omschakelen [11]

Voor een snelle wisseling van de werkpositie de
freestafel en de tastinrichting ombouwen.

» Freestafel voor kantomlijmer in verticale
positie monteren.
» Tastinrichting draaien.

5 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en
gereedschap vindt u op www.festool.nl.

6 Milieu

Accessoires niet met het huisvuil
ﬁ meegeven! Voer de accessoires en
verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Informatie voor REACH: www.festool.nl/reach

Nederlands
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Polski
1 Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagroze-
niem

Przeczytac instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa.

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

ORGP

Zalecenie, wskazowka

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazowki i instrukcje doty-
czace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac do wyko-
rzystania w przysztosci.

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi elek-
tronarzedzia.

3 Prowadnica boczna

[1-1] Prowadnica boczna
[1-2] Drazki prowadzace
[1-3] Ostona ssaca

3.1 Frezowanie z prowadnica boczna

Prowadnica boczna [2-1] moze by¢ uzywana
do pracy rownolegtej wzgledem krawedzi
elementu obrabianego.

= Zamocowac oba drazki prowadzace [2-7] za
pomoca dwdch pokretet [2-8] do prowad-
nicy bocznej.

» Wtozyc¢ drazki prowadzace w rowki stotu
frezarskiego do zadanego rozmiaru i zamo-
cowa¢ oboma pokrettami [2-3].

Regulacja precyzyjna

= Odkreci¢ pokretto [2-5], aby dokona¢
precyzyjnego ustawienia pokrettem nasta-
wczym [2-6].

Jedna cyfra na pokretle nastawczym odpo-
wiada 0,1 mm regulacji precyzyjne;.

» Po zakonczeniu regulacji precyzyjnej
dokrecic pokretto [2-5].
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» Obie szczeki prowadzace [2-4] ustawic tak,
zeby odstep do frezu wynosit ok. 5 mm.
W tym celu otworzy¢ oba mocowania
szczek [2-2] i po ustawieniu z powrotem
zamknac.

Ostona ssaca

= Jak pokazano na ilustracji [3], ostone
ssaca [3-1]1 nasunac od tytu az do zatrzas-
niecia na prowadnice boczna.

= W celu Sciagniecia ostony ssacej nalezy
lekko unies$¢ naktadki [3-3].

Do krécca ssacego [3-2] mozna podtaczyé
waz ssacy o srednicy 27 mm lub 36 mm.

4  Stot frezarski do oklejania

krawedzi
[4-1]1 Ostona ssaca
[4-2] Stét frezarski
[4-31 Ogranicznik z rolka wodzaca [4-4]
[4-5] Frez do wyrdwnywania
[4-6] Rolka wodzaca
[4-7] Odchylany ogranicznik z

- [4-8] Rolka wodzaca
- [4-91 Wodzikiem
- [4-10] Ostona ssaca

4.1 Obrobka krawedzi z ogranicznikiem

Pozioma pozycja robocza [5]1+[6]+[7]
Do frezowania wyréwnujacego powtok na

waskich powierzchniach (doklejki), jak rowniez
frezowania profilowego.

Montowanie stotu frezarskiego i ogranicz-
nika [5]

Przesuwajac ogranicznik [5-1]1 w otworach
wzdtuznych, mozna go optymalnie ustawic
wzgledem uzywanego frezu.

Ustawianie gtebokosci frezowania [6]

» Ustawic na stole frezarskim gtebokos¢
frezowania [6Al.

= Ustawic rolke wodzaca [6-1] dla gtebokosci
frezowania [6B].

Obroébka krawedzi [7]

Prowadzi¢ elektronarzedzie tak, aby rolka
wodzaca [7-1] przylegata do obrabianego
elementu.



Stét frezujacy jest nachylony pod katem
1,5°, dzieki czemu nie dochodzi do uszko-
dzenia powtoki ptytowej podczas frezo-
wania krawedzi. Stot frezarski z regulacja
nachylenia 0° jest dostepny jako element
wyposazenia do precyzyjnego frezowania
pod katem prostym [7A].

4.2 Obrobka krawedzi z odchylanym
ogranicznikiem

Pionowa pozycja robocza [8]+[9]1+[10]

Do frezowania wyréwnujacego powtok powierz-

chniowych, jak réwniez frezowania profilowego.

- Zwodzikiem dla prostych lub nieréwnych
krawedzi obrabianego elementu [10A]

- Zrolka wodzaca do ksztattowych krawedzi
obrabianego elementu [10B]

Montowanie stotu frezarskiego i ogranicz-
nika [8]

Przesuwajac ogranicznik [8-1] w otworach
wzdtuznych, mozna go optymalnie ustawic
wzgledem uzywanego frezu.

Ustawianie gtebokosci frezowania [9]

= Ustawi¢ na stole frezarskim gtebokos¢
frezowania [9A]

= Ustawic rolke wodzaca lub wodzik [9-1]
dla gtebokosci frezowania na ogranicz-
niku [9B].

Obrébka krawedzi [10]

» Prowadzi¢ elektronarzedzie réwnomiernym
posuwem wzdtuz elementu obrabianego.
Stot frezarski i rolka wodzaca lub wodzik
musza zawsze przylega¢ do obrabianego
elementu.

4.3 Zmiana potozenia roboczego z
pionowego na poziome [11]

W celu szybkiej zmiany potozenia roboczego,
przestawic stot frezarski i ogranicznik.

» Zamontowac w pionie stot frezarski do okle-
jania krawedzi.
» Odchyli¢ ogranicznik.

5 Wyposazenie

Numery zamowieniowe dla akcesoriow
I narzedzi podano na stronie

Polski

6 Srodowisko

Nie wyrzucac wyposazenia wraz z odpa-
dami z gospodarstw domowych! Urza-
dzenia, wyposazenie i opakowania prze-
kazywac do recyklingu chroniacego srodowisko.
Przestrzegac¢ obowiazujacych przepiséw krajo-
wych.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
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Portugués

1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca.

E Nao deitar no lixo doméstico.
@ Conselho, indicacao

2 Indicacoes de seguranca

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacoes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.
Tenha em atencao o Manual de instrucoes da
ferramenta elétrica.

3 Batente lateral

[1-1] Batente lateral
[1-2] Barras guia
[1-3] Cobertura de aspiracao

3.1 Fresar com batente lateral

Para trabalhos que decorram em paralelo a
aresta da peca a trabalhar, pode utilizar-se o
batente lateral [2-1].

= Fixar ambas as barras guia [2-7] com
os dois botdes rotativos [2-8] no batente
lateral.

» Inserir as barras guia até a medida preten-
dida nas ranhuras da mesa de fresar e fixar
com os dois botdes rotativos [2-3].

Ajuste de precisao

= Abrir o bot3o rotativo [2-5], para realizar
um ajuste de precisao com a roda de
ajuste [2-6].

@ Um numero na roda de ajuste corresponde
a 0,1 mm de ajuste de precisao.

» Depois de realizado o ajuste de precisao,
fechar o botao giratério [2-5].

= Ajustar os dois mordentes-quia [2-4] de
modo a que a sua distancia a fresa seja de
aprox. 5 mm. Para isso, abrir as duas fixa-
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coes dos mordentes [2-2] e voltar a fechar
depois de realizado o ajuste.

cobertura de aspiracao

» Tal como ilustrado na imagem [3],
empurrar a cobertura de aspiracao [3-1]
a partir de tras, até engatar no batente
lateral.

» Para retirar a cobertura de aspiracao,
levantar ligeiramente as patilhas [3-31.

Ao bocal de aspiracao [3-2] pode ser
ligado um tubo flexivel de aspiracao com
27 mm ou 36 mm de diametro.

4 Mesade fresar para
fresagem de acabamento de
arestas

[4-1] Cobertura de aspiracao
[4-2]
[4-3]

Mesa de fresar

Dispositivo tatil com rolete de
encosto [4-4]

[4-5]
[4-6]
[4-7]

Fresa de acabamento

Rolete de encosto

Dispositivo tatil giratério com
- [4-8] rolete de encosto

- [4-91 mola sensora
- [4-10] cobertura de aspiracao

4.1 Trabalhar arestas com dispositivo tatil

Posicao de trabalho horizontal [5]1+[6]+[7]

Para a fresagem de acabamento de revesti-
mentos de faixa estreita (arestas), assim como
a fresagem de perfis.

Montar a mesa de fresar e o dispositivo
tatil [5]

Deslocando o dispositivo tatil [5-1] nos
orificios oblongos, este pode ser ajustado
perfeitamente a ferramenta de fresar.

Ajustar a profundidade de fresagem [6]

» Ajustar a profundidade de fresagem na
mesa de fresar [6Al.

» Ajustar a profundidade de fresagem do
rolete de encosto [6-1] [6Bl.

Trabalhar arestas [7]

Conduzir a ferramenta elétrica de modo a que
o rolete de encosto [7-1] apoie na peca a traba-
lhar.



Para que o revestimento da placa nao
figue danificado durante a fresagem de
arestas, a mesa de fresar esta incli-

nada 1,5°. Para fresagens exatamente em
esquadria, esta disponivel uma mesa de
fresar com inclinacao de 0° como aces-
sorio [7A]

4.2 Trabalhar arestas com dispositivo tatil
giratorio

Posicao de trabalho vertical [8]1+[91+[10]

Para a fresagem de acabamento de revesti-

mentos de superficies assim como a fresagem

de perfis.

- Com mola sensora para arestas retas e
rugosas [10A]

- Comrolete de encosto para arestas arque-
adas da peca a trabalhar [10B]

Montar a mesa de fresar e o dispositivo
tatil [8]

Deslocando o dispositivo tatil [8-1] nos
orificios oblongos, este pode ser ajustado
perfeitamente a ferramenta de fresar.

Ajustar a profundidade de fresagem [9]

» Ajustar a profundidade de fresagem na
mesa de fresar [9A]

» Ajustar a profundidade de fresagem do
rolete de encosto ou mola sensora [9-1] no
dispositivo tatil [9B].

Trabalhar arestas [10]

» Conduzir a ferramenta elétrica com avanco
uniforme ao longo da peca a trabalhar. A
mesa de fresar e o rolete de encosto ou
mola sensora devem estar sempre encos-
tados na peca a trabalhar.

4.3 Mudar a posicao de trabalho de vertical
para horizontal [11]

Para uma mudanca rapida da posicao de
trabalho, mude a mesa de fresar e o dispositivo
tatil.

» Montar a mesa de fresar para fresagem de

acabamento de arestas em posicao vertical.

» Girar o dispositivo tatil.

5 Acessorios

Encontrara os numeros de encomenda para
acessorios e ferramentas em www.festool.pt.

Portugués

6 Meio ambiente

Nao deitar os acessorios no lixo domés-

tico! Encaminhar os acessorios e emba-

lagens para reaproveitamento ecologico.
Respeitar as normas nacionais em vigor.
Informacoes sobre REACH: www.festool.pt/
reach
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Roméana

1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Nu eliminati aparatul Tmpreuna cu
deseurile menajere.

O AP

Recomandare, observatie

2 Instructiuni privind siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile
privind siguranta si indicatiile. Nerespec-
tarea instructiunilor privind siguranta si indica-
tiillor se poate solda cu electrocutari, incendii
si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Respectati manualul de utilizare a sculei elec-
trice.

3 Limitatorul paralel

[1-1] Limitatorul paralel
[1-2] Bare de ghidare
[1-3] Aparatoare de aspirare

3.1 Frezarea cu limitatorul paralel

Pentru lucrarile executate paralel cu muchia
piesei, poate fi utilizat limitatorul paralel [2-1].

= Strangeti cele doua bare de ghidare [2-7]
cu cele doud butoane rotative [2-8] de pe
limitatorul paralel.

» Introduceti barele de ghidare, pana la cota
doritd, Tn canelurile din masa de frezare si
strangeti-le cu ajutorul celor doua butoane
rotative [2-3].

Reglajul precis

= Deschideti butonul rotativ [2-5] pentru a
efectua un reglaj precis cu ajutorul rotitei
de reglare [2-6].

O cifra de pe rotita de reglare corespunde
reglajului precis 0,1 mm.

» Dupa efectuarea reglajului precis, inchideti
butonul rotativ [2-5].

= Reglati cele doua falci de ghidare [2-4]
astfel incat distanta acestora fata de masina
de frezat sa fie de aproximativ b mm.
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Pentru aceasta, deschideti cele doua dispo-
zitive de fixare a falcilor [2-2] si inchideti-le
la loc dupa efectuarea reglajului.

Aparatoarea de aspirare

» Dupd cum este indicat in imagine [3],
impingeti din spate aparatoarea de aspi-
rare [3-1] pana cand se fixeaza pe limita-
torul paralel.

» Pentru scoaterea aparatorii de aspirare,
ridicati putin lamelele [3-3].

La stutul de aspirare [3-2] poate fi
racordat un furtun de aspirare cu diame-
trul de 27 mm sau 36 mm.

4 Masade frezare pentru
muchii furniruite

[4-1]
[4-2]
[4-3]

Aparatoare de aspirare
Masa de frezare

Dispozitiv de palpare cu rola de
palpare [4-4]

[4-5]
[4-6]
[4-7]

Freza pentru frezare coplanara
Rola de palpare

Dispozitiv de palpare pivotant cu
- [4-8]rol3 de palpare

- [4-9] arc de palpare

- [4-10] aparatoare de aspirare

4.1  Prelucrarea muchiilor cu dispozitivul
de palpare

Pozitie de lucru orizontala [5]1+[6]+[7]
Pentru frezarea coplanara a straturilor de

acoperire a suprafetelor inguste (canturile din
furnir), precum si pentru frezarea profilata.

Montarea mesei de frezare si dispozitivului de
palpare [5]

@ Prin deplasarea dispozitivului de
palpare [5-1]1in gaurile longitudinale,
acesta poate fi reglat in mod optim pe
scula de frezare.

Reglarea adancimii de frezare [6]

= Reglati adancimea de frezare pe masa de
frezare [6Al.

» Reglati adancimea de frezare a rolei de
palpare [6-1] [6B].

Prelucrarea muchiilor [7]

Ghidati scula electrica astfel incat rola de
palpare [7-1] s& se aseze pe piesa.



Pentru ca a evita deteriorarea stratului
de acoperire al placilor in timpul frezarii
muchiilor, masa de frezare este inclinata
cu 1,5°. Pentru frezarile exacte in unghi
drept, este disponibila ca accesoriu o
masa de frezare cu inclinare de 0° [7A].

4.2  Prelucrarea muchiilor cu dispozitivul
de palpare pivotant

Pozitie de lucru verticala [8]+[91+[10]

Pentru frezarea coplanara a straturilor de

acoperire a suprafetei, precum si pentru

frezarea profilata.

- Cuarc de palpare pentru muchiile drepte si
aspre ale piesei [10A]

- Curola de palpare pentru muchiile curbate
ale piesei [10B]

Montarea mesei de frezare si dispozitivului de
palpare [8]

@ Prin deplasarea dispozitivului de
palpare [8-1] in gaurile longitudinale,
acesta poate fi reglat in mod optim pe
scula de frezare.

Reglarea adancimii de frezare [9]

» Reglati adancimea de frezare pe masa de
frezare [9Al.

» Reglati adancimea de frezare a rolei de
palpare sau a arcului de palpare [9-1] pe
dispozitivul de palpare [9B].

Prelucrarea muchiilor [10]

» Ghidati scula electrica cu avans uniform de-
a lungul piesei. Masa de frezare si rola de
palpare sau arcul de palpare trebuie sa fie
asezate permanent pe piesa.

4.3 Schimbarea pozitiei de lucru de la cea
verticala la cea orizontala [11]

Pentru o schimbare rapida a pozitiei de lucru,
transformati constructiv masa de frezare si
dispozitivul de palpare.

» Montati in pozitie verticala masa de frezare
pentru muchii furniruite.
» Rabatati dispozitivul de palpare.

5 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
sunt disponibile pe www.festool.ro.

Roméana

6 Maediulinconjurator

Nu eliminati accesoriul impreuna cu

deseurile menajere! Accesoriile si

ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.

Informatii de REACH: www.festool.ro/reach

47


https://www.festool.ro
https://www.festool.ro/reach

Slovensky
1 Symboly

Varovanie pred vseobecnym nebezpe-
censtvom

Precitajte si navod na pouzivanie,
bezpecnostné upozornenia.

Nevyhadzujte do domového odpadu.

O AP

Tip, upozornenie

2 Bezpecnostné upozornenia

& VAROVANIE! Precitajte si vsetky bezpec-
nostné upozornenia a pokyny. Nedodr-

zanie bezpecnostnych upozorneni a pokynov

moze zapricinit Uraz elektrickym prudom,

poZiar a/alebo tazké zranenia.

Odlozte si vSetky bezpecnostné upozornenia

a pokyny, aby ste ich mohli aj v buducnosti

pouzit.

Dodrziavajte navod na pouzivanie elektrického

naradia.

3 Bocnydoraz

[1-1] Bocny doraz
[1-2] Vodiace tyce
[1-3] Odsavaci kryt

3.1 Frézovanie s bocnym dorazom

Na prace vykonavané paralelne s hranou
obrobku mozZete pouzit bocny doraz [2-1].

= Obidve vodiace tyce [2-7] upnite pouzitim
dvoch otoénych gombikov [2-8] na bocnom
doraze.

» Zasunte vodiace tyCe do drazok frézova-
cieho stola az po pozadovany rozmer
a upnite ich pomocou obidvoch otocnych
gombikov [2-3].

Jemné nastavenie

= Povolte otoc¢ny gombik [2-5], aby ste mohli
pomocou nastavovacieho kolieska [2-6]
urobit jemné nastavenie.

Jedna ¢islica na nastavovacom koliesku
zodpoveda 0,1 mm jemného nastavenia.

» Po vykonani jemného nastavenia otocny
gombik [2-5] utiahnite.

= Obidve vodiace Celuste [2-4] nastavte
tak, aby ich vzdialenost od frézy bola
cca 5 mm. Povolte pritom obidve upevnenia
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Celusti [2-2] a po vykonani nastavenia ich
opat utiahnite.
Veko odsavaca

= Ako je zndzornené na obrazku [3], posurite
veko odséavaca [3-1] zozadu tak, aby zapadlo
na bocny doraz.

= Privytahovani veka odsavaca mierne zdvih-
nite lamely [3-3].

Na odséavacie hrdlo [3-2] moZno pripojit
odsavaciu hadicu s priemerom 27 mm
alebo 36 mm.

4  Frézovaci stol pre naglejok na
hranu

[4-1]
[4-2]
[4-3]

Odsavaci kryt
Frézovaci stol

Dotykové zariadenie s dotykovym
valéekom [4-4]

[4-5] Licovacia fréza
[4-6]

[4-7]

Dotykovy valcek

Dotykové zariadenie otoCné s
- [4-8] dotykovym valcekom
- [4-9]1 dotykovym perom
- [4-10] odsavacim krytom

4.1 Opracovanie hran s dotykovym
zariadenim

Vodorovna pracovna poloha [5] + [6] + [7]

Na zarovnavacie frézovanie Uzkych povrchovych
vrstiev (naglejky), ako aj na frézovanie profilov.

Montaz frézovacieho stola a dotykového zaria-
denia [5]

Prestvanim dotykového zariadenia [5-1]
v pozdlznych otvoroch je mozné ho opti-
malne nastavit na frézovaci nastroj.

Nastavenie hibky frézovania [6]

= Nastavte hibku frézovania na frézovacom
stole [6A].

= Nastavte hlbku frézovania prostrednictvom
dotykového valéeka [6-1] [6B].

Opracovanie hran [7]

Elektrické naradie vedte tak, aby dotykovy
valéek [7-1] doliehal na obrobku.



Aby sa neposkodzovala povrchova Uprava
dosiek pri frézovani hran, je frézovaci
stol nakloneny o 1,5°. Na frézovania
presne v pravom uhle je (ako prislusen-
stvo) dostupny frézovaci stol s naklonom
0° [7A].

4.2 Opracovanie hran s otocnym dotykovym
zariadenim

Zvisla pracovna poloha [8] + [9] + [10]

Na zarovnavacie frézovanie povrchov pléch, ako

aj na frézovanie profilov.

- S dotykovym perom pre rovné a drsné
hrany obrobku [10A]

- S dotykovym valcekom pre zakrivené hrany
obrobku [10B]

Montaz frézovacieho stola a dotykového zaria-
denia [8]

Prestvanim dotykového zariadenia [8-1]
v pozdlznych otvoroch je mozné ho opti-
malne nastavit na frézovaci nastroj.

Nastavenie hibky frézovania [9]

» Nastavte hibku frézovania na frézovacom
stole [9A].

= Nastavte hibku frézovania prostrednictvom
dotykového valceka alebo pera [9-1] na
dotykovom zariadeni [9B].

Opracovanie hran [10]

» Elektrické naradie vedte rovnomernym
postvanim pozd{Zne po obrobku. Frézovaci
stol a dotykovy valcek Ci dotykové pero
musia vzdy doliehat na obrobku.

4.3 Zmena pracovnej pozicie zo zvislej na
vodorovnu [11]

Na rychlu zmenu pracovnej pozicie prestavte
frézovaci stol a dotykové zariadenie.

» Pre naglejok na hranu namontujte frézovaci
stol vo zvislej pozicii.
» Otocte dotykové zariadenie.

5 Prislusenstvo

Objednavacie Cislo pre prislusenstvo a naradie
najdete na www.festool.sk.

6 Zivotné prostredie

Prislusenstvo nedavajte do domo-

vého odpadu! Prislusenstvo a obaly

odovzdajte na ekologickud recyklaciu.
Dodrziavajte platné narodné predpisy.
Informacie o REACH: www .festool.sk/reach
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Slovenscina

1 Simboli

& Opozorilo za splosno nevarnost

Preberite varnostna opozorila in navo-
dila za uporabo.

E Ne mecite v gospodinjske odpadke.

@ Napotek, nasvet

2 Varnostna opozorila

OPOZORILO! Preberite vse varnostna
opozorila in navodila.Ce varnostnih
opozoril in navodil ne upostevate, lahko pride
do elektricnega udara, pozara in/ali tezkih
telesnih poskodb.
Vsa varnostna opozorila in navodila shranite
za prihodnjo uporabo.
Upostevajte navodila za uporabo elektricnega
orodja.

3  Stranski prislon

[1-1] Stranski prislon
[1-2] Vodilna drogova
[1-3] Odsesovalni pokrov

3.1 Rezkanje s stranskim prislonom

Za dela, ki potekajo vzporedno z robom obdelo-
vanca, lahko uporabite stranski prislon [2-1].

= Fiksirajte vodilna drogova [2-7] na stranski
prislon z vrtljivima gumboma [2-8].

» Vodilna drogova potisnite v utora rezkalne
mize do zelene mere ter ju fiksirajte z vrtlji-
vima gumboma [2-3].

Fina nastavitev

» Odvijte vrtljivigumb [2-5] in z nastavitvenim
kolescem [2-6] izvedite fino nastavitev.

@ Ena Stevka na nastavitvenem kolescu
ustreza 0,1 mm na mehanizmu za fino
nastavitev.

» Po koncani fini nastavitvi privijte vrtljivi
gumb [2-5].

» Vodilni ¢eljusti [2-4] nastavite tako, da
sta od rezkarja oddaljeni pribl. 5 mm.
Za nastavitev odmika odvijte oba zaklepa
Celjusti [2-2] in ju po opravljenem nastav-
ljanju znova privijte.
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Odsesovalni pokrov

» Vskladu s sliko [3] potisnite pokrov za
odsesavanje [3-1] od zadaj na stranski
prislon, da se zaskoci.

» Za odstranitev odsesovalnega pokrova rahlo
dvignite jezicka [3-31.

Na nastavek za odsesavanje [3-2]
lahko prikljucite cev za odsesavanje s
premerom 27 mm ali 36 mm.

4  Rezkalna miza za napravo za
oblepljanje robov

[4-1]
[4-2]

[4-3] Sledilna naprava s sledilnim
kolesom [4-4]

Rezkar za poravnalno rezkanje

Odsesovalni pokrov

Rezkalna miza

[4-5]
[4-6] Sledilno kolo

[4-7]1 Vrtljiva sledilna naprava s

- [4-8] Sledilno kolo
- [4-9] Sledilna vzmet
- [4-10] Odsesovalni pokrov

4.1 Obdelava robov s sledilno napravo

Vodoravni delovni polozaj [51+[6]1+[7]

Za poravnalno rezkanje ozkih zascitnih povrsin-
skih oblog in za profilno rezkanje.

Namestitev rezkalne mize in sledilne
naprave [5]

S potiskom sledilne naprave [5-1] po
vzdolznih luknjah jo lahko optimalno prila-
godite rezkarju.

Nastavitev globine rezkanja [6]

» Nastavite globino rezkanja na rezkalni
mizi [6A].

» Globino rezkanja nastavite s sledilnim
kolesom [6-1] [6B].

Obdelava robov [7]

Pri tem elektricno orodje vodite tako, da
sledilno kolo [7-1] nalega na obdelovanec.

@ Da se obloga plosce pri rezkanju robov ne
poskoduje, je rezkalna miza nagnjena za
1,5°. Za tocno pravokotno rezkanje je kot
pribor na voljo rezkalna miza z naklonom
0° [7A].



4.2 Obdelava robov z vrtljivo sledilno
napravo

Navpi¢ni delovni poloZaj [81+[91+[10]

Za poravnalno rezkanje povrsinskih oblog in za

profilno rezkanje.

- Ssledilno vzmetjo za ravne in surove
robove obdelovancev [10A]

- Ssledilnim kolesom za ukrivljene robove
obdelovancev [10B]

Namestitev rezkalne mize in sledilne
naprave [8]

S potiskom sledilne naprave [8-11 po
vzdolznih luknjah jo lahko optimalno prila-
godite rezkarju.

Nastavitev globine rezkanja [9]

» Nastavite globino rezkanja na rezkalni
mizi [9A].

» Globino rezkanja nastavite s sledilnim
kolesom oziroma sledilno vzmetjo [9-1] na
sledilni napravi [9B].

Obdelava robov [10]

» Elektricno orodje z enakomernim podaja-
njem vodite vzdolZ obdelovanca. Rezkalna
miza in sledilno kolo oz. sledilna vzmet
morata vedno nalegati na obdelovanec.

4.3 Sprememba delovnega polozaja iz
navpicnega v vodoravnega [11]

Za hitro spremembo delovnega poloZzaja spre-
menite rezkalno mizo in sledilno napravo.

» Rezkalno mizo za napravo za oblepljanje
robov namestite v navpicni polozaj.
» Obrnite sledilno napravo.

5 Pribor

Kataloske stevilke pribora in orodij lahko
najdete na spletni strani www.festool.com.

6 Okolje

Pribora ne mecite med gospodinjske
odpadke! Pribor in embalazo oddajte v
okolju prijazno recikliranje. Upostevajte
veljavne drzavne predpise.
Informacije REACH: www.festool.com/reach
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1 Symboler

& Varning for allman risk

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna.

E Kasta den inte i hushallssoporna.
@ Tips, information

2 Sakerhetsanvisningar

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra
anvisningar for framtida bruk.

Observera elverktygets bruksanvisning.

3 Parallellanslag

[1-1] Parallellanslag
[1-2] Styrstanger
[1-3] Utsugskapa

3.1 Frdsa med parallellanslag

For att arbeta parallellt med arbetsobjektets
kant kan man anvanda parallellanslaget [2-1].

= Spann fast de bada styrstangerna [2-7] med
vreden [2-8] pa parallellanslaget.

= Sétti styrsténgerna till onskat matt i fras-
bordets spar och dra &t med de bada
vreden [2-3].

Fininstallning

= Lossa vredet [2-5] for att gora en fininstall-
ning med installningsratten [2-6].

En siffra pa installningsratten motsvarar
0,1 mm fininstallning.

= Dra at vredet [2-5] efter fininst&llningen.

= Stall in bada styrbackarna [2-4] sa att deras
avstand till frasen ar ca 5 mm. Oppna d&
bada backlasen [2-2] och stang dem igen
efter installningen.

Utsugskapa

= Enligt bild [3], skjut utsugskapan [3-11]
bakifran tills den hakar fast i parallellans-
laget.
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= Lyft fastelementen [3-3] en aning for att ta
av utsugskapan.

@ Till sugadaptern [3-2] kan en sugslang
med diameter 27 mm eller 36 mm
anslutas.

4 Frasbord for kantlister

[4-1]
[4-2]
[4-3]
[4-5]
[4-6]
[4-7]

Utsugskapa

Frasbord

Avkanningsanordning med rulle [4-4]
Kantfras

Avkanningsrulle

Svangbar avkanningsanordning med
- [4-8] Avkanningsrulle

- [4-9] Avkénningsfjader

- [4-10] Utsugskapa

4.1 Frasa kanter med avkanningsanordning

Vagritt arbetslige [51+[6]1+[7]

For kantfrasning av belaggningar pa smala ytor
(kantlister) samt profilfrasning.

Montera frasbord och avkanningsanord-
ning [5]

Genom att forskjuta avkanningsanord-
ningen [5-1] i de avlanga halen kan man
stalla in den perfekt for frasverktyget.

Stalla in frasdjupet [6]

= Stallin frasdjupet pa frasbordet [6Al.
= Stéllin avkénningsrullens [6-1] fras-
djup [6BI.

Bearbeta kanterna [7]

Styr elverktyget sa att avkanningsrullen [7-1]
ligger an pa arbetsobjektet.

@ For att skivans belaggning inte ska skadas
vid kantfrasning lutar frasbordet 1,5°. For
frasningar i exakt rat vinkel finns ett fras-
bord med 0° lutning som tillbehor [7Al.

4.2 Frasa kanter med svangbar
avkanningsanordning

Lodritt arbetsldge [8]1+[91+[10]
For kantfrasning av ytbelaggningar samt profil-
frasning.
- Med avkanningsfjader for raka och obear-
betade kanter [10A]
- Med avkanningsrulle for svangda
kanter [10B]



Montera frasbord och avkanningsanord-
ning [8]

Genom att forskjuta avkanningsanord-
ningen [8-1]i de avlanga halen kan man
stalla in den perfekt for frasverktyget.

Stilla in frasdjupet [9]

= Stall in frasdjupet pa frasbordet [9A].

» Stall in frasdjupet for avkanningsrullen
resp. -fiadern [9-1] pa avk&nningsanord-
ningen [9Bl.

Bearbeta kanterna [10]

» Styr elverktyget utmed arbetsobjektet med
jamn frammatning. Frasbordet och avkan-
ningsrullen resp. avkanningsfjadern maste
alltid ligga an mot arbetsobjektet.

4.3 Andraarbetslige fran lodratt till
vagratt [11]

Bygg om frasbordet och avkanningsanord-
ningen for att snabbt andra arbetslage.

= Montera frasbordet for kantlister i lodratt

lage.
» Svang avkanningsanordningen.

5 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns
pa www.festool.se.

6 Miljs
Kasta inte tillbehor i hushallssoporna!
Tillbehor och forpackningar ska ater-
vinnas pa ett miljovanligt satt. Folj de

nationella foreskrifterna.

Information om REACH: www.festool.se/reach
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